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 ای بر مفهوم پایداریمقدمهبخش اول: 

ناپذیر دهد و به جزئی جداییای است که یکی از نیازهای اساسی بشر را پاسخ میصنعت نساجی یکی از صنایع پایه

از زندگی انسان تبدیل شده است. در این سری از مقالات قصد بر آن است تا جزئیات وجوه مختلف مفهوم پایداری 

ت نساجی مورد بررسی قرار دهد. این مقالات با معرفی محیطی، اجتماعی و اقتصادی در صنعرا اعم از پایداری زیست

محیطی . اثرات زیستشودشروع میهای مختلف پایداری، حول مفاهیم آن در بخش نساجی و پوشاک وجوه و جنبه

وگو شود، ولی زمانی که مسئله ها زمان لازم است تا درباره آن گفتنساجی و پوشاک بسیار مهم بوده و ساعت

های اقتصادی و شود، در بسیاری از منابع و مراجع، ذکر شده است که جنبهعت نساجی مطرح میپایداری در صن

ای یکسانی حائز اند. دو عنصر دیگر پایداری نیز به اندازهمحیطی قرار گرفتهالشعاع اثرات زیستاجتماعی آن تحت

کنند. این وضوع معنا پیدا میشود، این دو مکه مسئله پایداری در نساجی مطرح میاهمیت هستند و زمانی

گیرند تا به پایداری در دانش نساجی کمک بیشتری موضوعات کمتر شناخته شده به تفصیل مورد بحث قرار می

 کنند.

 
 پایدار شبکه: 1شکل 

در  2توسط ریچل کارسون 1"بهار ساکت"پس از انتشار کتاب  1962مفهوم پایداری مفهوم جدیدی نیست و از سال 

ی مفهوم پایداری به خصوص اثرات متقابل میان جهان شناخته شده است. انتشار این کتاب آغازی برای تفکر درباره

ای پایداری بود. پس از آن، این مفهوم هر روز بیش از پیش بسط پیدا کرد و این جریان تا به امروز ادامه عناصر پایه

  داشته است.

ای ست؟ این یک سوال یک میلیون دلاری است و اگر این سوال در میان طیف گستردهو اما پایداری واقعا به چه معنا

توان به یک تعریف واحد رسید. از مردم مطرح شود، بحث در مورد تعریف آن همچنان ادامه خواهد داشت و نمی

د و تعریف ناوت داراین موضوع به دلیل این واقعیت است که پایداری و توسعه پایدار برای افراد مختلف معنایی متف

                                                           
1 Silent spring 
2 Rachel Carson 
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آن تا به امروز برای نویسندگان بسیاری به صورت یک چالش بوده است. یک تعریف شناخته شده که غالبا مطرح 

قدرت برآوردن نیازهای نسل  کند، بدون آنکهرا برطرف میای که نیازهای حال حاضر توسعه "گوید: می شود می

محیط زیست و "این تعریف توسط گزارش کمیته جهانی  "ی نام دارد.توسعه پایدار و یا پایدار را فدا کند،آینده 

 مطرح شد.  1987، در سال "آینده مشترک ما -توسعه

 محیطیپایداری زیست -1

 یزیکیف یطمح یک که در ییهایفیتک یا منابعحفظ  ییتوانا»عنوان توان بهسادگی میمحیطی را بهپایداری زیست

 .شودیم یستیو ز یعیطب یهایطشامل مح یزیکیف یطمح ،در آن کهمعنا کرد، « ارزشمند هستند

کند پایداری محیطی ایجاب می اشاره دارد. یستیحمل و تنوع ز یتظرف یستم،اکوس یکپارچگیبه  یطیمح یداریپا 

 های آن حفظ شوند. منابع، نباید با سرعتیهای اقتصادی و خروجیای از ورودیعنوان پایههای طبیعی بهسرمایه

بیش از سرعت تولید مجدد آنها مورد برداشت قرار گیرند. ضایعات نباید با سرعتی بیشتر از سرعت هضمشان توسط 

محیطی در دل یک سیستم پایدار محیط زیست به این محیط وارد شوند. آنگاه که نوبت به تعبیر پایداری زیست

 رسد، چنین سیستمی باید قادر باشد:می

 ار باشدحافظ پایگاه منابع پاید. 

 های منابع تجدیدپذیر جلوگیری کندبرداری بیش از حد از سیستماز بهره. 

 تا حد ممکن از تقلیل یافتن منابع غیرتجدیدپذیر جلوگیری کند. 

 گذاری های کافی سرمایهبرداری از منابع غیرتجدیدپذیر تنها در هنگامی مجاز باشد که در جایگزینبهره

شامل حفظ تنوع زیستی، پایداری جو و سایر عملکردهای اکوسیستمی  کرده باشد )الزاما این مسئله

 شوند(بندی نمیعنوان منابع اقتصادی طبقهشود که معمولا بهمی

 پایداری اقتصادی -2

 یندهآ یازهایرا بدون به خطر انداختن ن یکه سطوح مصرف فعل شودیاطلاق م یدیتول یستمبه س یاقتصاد یداریپا

بتواند کالاها و خدمات را به صورت مستمر  یدبا یدارپا یاقتصاد یستمس یک یستمی،سطح س درکند. یبرآورده م

 یکشاورز یدکه به تول یدکند و از عدم تعادل شد مدیریترا  یو خارج یدولت یهایسطوح بده تا بتواند کند یدتول

 کند. یریزند، جلوگیم یبآس یصنعت یا

 پایداری اجتماعی -3

است که فقر را کاهش  یاجتماع یاز سازمانده یستمیمستلزم س یاجتماع یداریپا ی،مفهوم اساس یکبه  یبا نگاه

 یاجتماع یطشرا ینب یوندیپ ی ایجادکنندهاجتماع یداریتر، پایقعم یادیمفهوم بن یکحال، در  ینبا ا دهد. یم

به عدالت در  یدبا اری اجتماعیپایداز نظر  یستمس یک، است. با نگاه از منظر سیستمی یطیمانند فقر و زوال مح

و  یریپذیتمسئول یتی،جنس یمناسب از جمله بهداشت و آموزش، برابر یها، ارائه خدمات اجتماعو فرصت یعتوز

 .یابددست  یاسیمشارکت س
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 پایداری در زنجیره تأمین نساجی -4

یم که تنوع و تناوب در زنجیره، به پیچیدگی و عظ یچیدهپ یاربس ینمأت یرهزنج یکاز  ی، متشکل استصنعت نساج

 یادیز یمحصول پوشاک وجود دارد و شرکا یک یینها یدتول یبرا یادیز یندهایفرآبخشند. آن شدت بیشتری می

کنند. این صنعت با انواع ایفا می یدیکل هایمحصول پوشاک نقش یک یدتول یبرا ی،طولان ینمأت یرهزنج یندر ا

، صنعتی است بسیار متنوع و حتی در یک بخش تولیدی مشخص )مثلا فرآیندهای اختصاصیبسیار الیاف و خطوط 

ساده، که  یاربس یاننمودار جر های پنبه و پشم(، همچنان تنوع بسیاری در این فرآیندها وجود دارد. یکدر بخش

نشان داده شده  2در شکل دهد، یمنسوجات و پوشاک را نشان م ینمأت یرهدر زنج یدیکل هایعاملو  یاتعمل

، به مواد خام، انرژی، آب، مواد شیمیایی، مواد کمکی و 1عنوان شماره به 2های مشخص شده در شکل است. ورودی

به  ،2به عنوان شماره  2های مشخص شده در شکل های انسانی )کارگران( اشاره دارد. خروجیحتی ورودی

 جامد اشاره دارد. ضایعات(، فاضلاب و نی)به هوا، آب و زم مواد منتشر شده یی،محصولات نها

کننده به دست مصرف ندهفروش یهاپس از تلاش ییه شده است، محصولات نهانشان داد 2شکل همانطور که در 

محصول )به  یافتدر صورت باز مجددا دفع، ممکن است یکننده برامصرف یمرسند و پس از استفاده و تصمیم

شامل  یچرخه عمر محصولات نساج .یوندندبپ یبه عنوان ورود ینمأت یرهحلقه بسته( به همان زنج یکعنوان 

 است: یرمراحل ز

 کشت یا تولید الیاف 

 تولید منسوجات و پوشاک 

 فروشیخرده 

 کنندهاستفاده مصرف 

 پایان عمر محصول 

 

 : زنجیره تأمین منسوجات و پوشاک2شکل 

محیطی و اقتصادی در هر مرحله از کل برای ارزیابی و بهبود اثرات اجتماعی، زیست منسوجات یداریپا یهاجنبه

محیطی، ویژه در مورد اثرات زیستزنجیره تأمین، باید به تمامیت زنجیره تأمین منسوجات و پوشاک توجه کند. به

ی در فازهای مختلف چرخه تواند برای محصولات مختلف نساجلیستی بلند و بالا از این تأثیرات وجود دارد که می

 شوند اما محدود به این موارد نیستند:آنها مورد بررسی قرار گیرد. برخی از این تأثیرات شامل موارد زیر می حیاتی
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 کربن اثراتوهوایی و تغییرات آب 

 اکولوژی اثرات 

 اسیدی شدن 

 شود.یجاد اختلالات میسازی آب با ترکیبات نیتروژن و فسفر که موجب رشد سریع گیاهان آبزی و اغنی 

 هامسموم شدن انسان 

 سمی شدن محیط زیست 

 تقلیل یافتن منابع آبی 

 انرژی نیاز به 

 کاهش یافتن منابع غیرزیستی و زیستی 

 ازن یهلا یبتخر یلپتانس 

 یمیاییفتوش دودمه 

 ینزم یرات کاربریثتأ 

محیطی، اجتماعی، اقتصادی و همچنین دولتی درگیر طرزی چشمگیر با مشکلات زیستبخش نساجی و پوشاک به

منسوجات در تمام مراحل چرخه  یطیمحیستفروشان تلاش خود را بر کاهش اثرات زو خرده یدکنندگانتولاست. 

 ی،اجتماع یاستانداردها یینکار، تععادلانه  یطشرا یجاد)مانند ا یاجتماع یهابهبود جنبه ینعمر خود و همچن

 .اند( متمرکز کردهیت کار اجباری در مورد کودکان و غیرهاعمال ممنوع ی،شغل یمنیا ینحداقل دستمزد، تضم یینتع

شماری وجود دارد که صنعت نساجی و پوشاک های بیتا آنجا که به پایداری در کل زنجیره تأمین مربوط است، چالش

 اند:ها در زیر آمدهبرخی از این چالش .با آنها مواجه است

 یطیمحیستحال، اثرات ز ینبا ا. [محیطی ] این مسئله از لیفی به لیفی دیگر متفاوت استتأثیرات زیست 

 است: یرد به شرح زنکشیرا به چالش م یفعل یکه صنعت نساج یاصل

 یدتول زنجیرهقابل توجه در کل  یمصرف انرژ 

 کربن( در سرتاسر زنجیره تولید اثراتای )انتشار گازهای گلخانه 

 یافال یدمصرف قابل توجه آب در مراحل ساخت و تول 

 از شستشو و خشک کردن منسوجات یناش ی شدن محیط زیستسم 

 یعیمنسوجات طب یافها در مرحله الکشاز کودها، آفت یناش ی شدن محیط زیستسم 

 در  یاگلخانه یو انتشار گازها یمصرف انرژ یلی،فس یهامانند سوخت یدپذیرکاهش منابع تجد

 یمصنوع یافال یدمرحله تول

 محیطی(، مدیریت مواد زائد خطرناک و تصفیه پساب در مرحله تولید سمی شدن )انسانی و زیست

 ها و مواد تکمیلی در زنجیره تولیدو تصفیه مواد شیمیایی، رنگ

 

 هزینه تولید پایدار 

 هچرخه( ای مد سریعFast Fasion) 
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  کنندهمصرفرفتار 

 یرهو غ یمنیا پایین،کار، کار کودکان، دستمزد  یطاز جمله شرا یاجتماع شرایط 

 محیطی، سلامتی و ایمنیمشکلات زیست 

 کمبود محل دفن زباله و ینساج یهازباله یریتمد 

 یهقابل تجز یرغ مواد نساجی 

 در تجارت ینو همچن ینمأت یرهدر کل زنج یمسائل اقتصاد 

توان تصور کرد که یمآمد کامل نیست و عناصر دیگری برای افزودن به این لیست وجود دارند.  فهرستی که در بالا

 یندر کل ا یمتعدد عواملو علاوه بر آن،  یستن یرپذامکان یعراه حل آماده و سر یک یطولان یفهرست ینچن یبرا

 هستند. یرشود، درگ یم یداریدر مورد مسائل مختلف که منجر به پا یریگیمتصم یحلقه برا

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 پایداری زیست محیطی در صنعت نساجیبخش دوم: 
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 چکیده

 مقاله یناگذارد. صنعت نساجی از طریق چرخه عمر محصولات خود، تأثیرات شگرفی بر محیط زیست می

دهد یم یحرا توض یدر صنعت نساج یدو تول یدارپا یمصرف محصولات نساج یجترو یبرا یکاستراتژ یکردهایرو

فروشی، مصرف و مرحله دفع محصول محیطی شامل: مواد، تولید، خردهطور خاص، پنج مرحله در پایداری زیستو به

اند. مفاهیم کلیدی مانند: مسئولیت اجتماعی شرکتی، مدیریت زنجیره تأمین سبز و شده در یک مبحث گنجانده

 اند.محیطی در این مقاله پیشنهاد شدهاز منظر زیست محیطی برای اقدامات تجاری پایدارطراحی زیست

 یاثرات مضر برا یجادبدون ا یندها،استفاده از فرآ یبرا یتجار یاستراتژ یک یطیمح یداریپا ینی،کارآفر یدگاهاز د

سازی ذخیرهپردازش، کاربرد،  ی،آورجمع :عنوان مثال شامل)به یدر طول چرخه زندگ یعیو منابع طب یستز یطمح

 است. یعی، مصرف و دفع( منابع طبمجدد

در طول  یطیمحیستاثرات ز یاصل یو آب، مولدها یمیاییمواد ش ی،استفاده از انرژ ی،رو، در صنعت نساج یناز ا

را بر اساس  یمحصولات یدطراحان پوشاک با یطی،محیستز یداریاز پا یناناطم یبرا چرخه عمر محصولات هستند.

مین باید تاثیرات أزنجیره ت؛ کنند یجادا یو اجتماع یطیمحیستمسئولانه از نظر ز یاحطر یهایشو گرا یکردهارو

 .های تجاری خود در نظر بگیردفعالیت در راستایبر جامعه، اقتصاد و محیط زیست را  خود

 محیطی صنعت نساجیتأثیرات زیست -1

شود فروش یم ینیبیشپگذارد. ترین تأثیرات را بر اقتصاد جهانی و محیط زیست میصنعت نساجی یکی از مهم

با توجه به  دلار فراتر رود. تریلیون 2از  2018سال )شامل بخش پوشاک و کفش( تا  یجهان یسالانه صنعت نساج

اثرات مضر  یدکنندگانتول ینتراز بزرگ یکی یمیایی،ش یندهایاستفاده از مواد و فرآ با یبازار، صنعت نساج بزرگی

های تولیدی در سراسر جهان از الیاف طبیعی پنبه ساخته کل لباس %40، عنوان مثالبه است. یستز یطمح یبرا

 کل از %25از کل مواد شیمیایی و  %10ترین محصولات به مواد شیمیایی است که شوند که یکی از وابستهمی

 کند.یدر سراسر جهان را مصرف م یکشاورز یعرد استفاده در صنامو یهاکشحشره

نشده و یهاغلب تصف گیرند،ی مورد استفاده قرار مینساج یداتدر تول کهمضر انباشته شده  یمیاییش یپسماندها

همراه در صنعت نساجی،  برند.یم ینرا از ب یستز یطخاک، آب و مح یتدر نها و شوندیم یوارد منابع آب یمامستق

طور با کشت مواد خام، تأثیرات مضر از طریق چرخه عمر محصولات نساجی شامل فرآیندهای تولید مواد خام )به

ندی( و مصرف محصولات بطور مثال سرهم بندی و بستهمثال الیاف، نخ و منسوجات(، فرآیندهای تولید پوشاک )به

 آیند.وجود میو دور ریختن( بهطور مثال استفاده نهایی، بازیافت نساجی تولید شده )به

علاوه بر تخلیه مواد شیمیایی به منابع آبی، در طی فرآیندهای تولید منسوجات مانند رنگرزی، چاپ و تکمیل، 

گالن  یلیونتریماز ن یشهر سال بشود. های فسیلی و انرژی الکتریکی مصرف میمقادیر قابل توجهی از آب، سوخت

استفاده  یاستر برایپل یدتول یبشکه نفت برا یلیونم 70 یباشود و تقریاستفاده م منسوجات یدر رنگرز یرینآب ش

 شود.یپارچه مصرف م یددر تول

را با گردش  یدمد روز جد یتواند کالاهایاست که م یفروشخرده یکردهایرو یکی از (Fast Fashionمُد سریع )

میلیون یورو با  334192، حجم بازار جهانی مد 2013سال در  کند. یجادا یفروشخرده یهادر فروشگاه یعسر یمال
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ییرپذیری سریع تغ یلبه دل دهد.یم یلپوشاک را تشک یاز کل بازار جهان %11بود که تقریبا  %75/2نرخ رشد سالانه 

غیرسازگار مصرف   باریکفرهنگ لباس  یجادبه ا یتوجهطور قابلبه سریع داوقات مُ یگاه یین،پا یفیتو کمحصول 

؛ چنین اندازندیدور م یدندو بار پوش یا یکلباس را پس از  ،کنندگانکند که در آن مصرفیکمک م یستزیطمحبا 

 گذارد.های دفن زباله بر روی کره زمین تأثیر میفرهنگی در دنیای پوشاک، بر پر کردن محل

 محیطی در صنعت نساجیمصرف و تولید پایدار از منظر زیست -2

 ینگران یکبه  یطیمحیستز یداریپا ی،شده توسط صنعت نساج یجادا یطیمحیستز یداثرات شد یجهنتدر 

شده  بدلمحصول  یدخر یهاکنندگان و انتخابمصرف یسبک زندگ ی،کنندگان نساجیدوکار تولکسب یبرا یاساس

 ینمأت هاییرهد )مانند مالکان، زنجخو نفعانیرا توسعه دهند تا ذ یابتکارات یدبا ینساج یهارو، شرکت یناز ا است.

سه شکل عمده از  کنند. یقتشو یستز یطد سازگار با محمُ یتجار هاییوهمشارکت در ش یفروشان( را براو خرده

: الف( مسئولیت اجتماعی شرکتی  ب( مدیریت وجود دارد یستز یطمح یداریپا یبرا ینساج یهاابتکارات شرکت

 محیطی.زیست زنجیره تأمین سبز   ج( طراحی

 (CSR)اجتماعی شرکتی  مسئولیت -3

 یاست که برا یاخود به گونه یتجار یهایتانجام فعال یشرکت برا یکتعهد  ،(CSR) یشرکت یاجتماع یتمسئول

با تمرکز  یستز یطحفاظت از مح CSR یتمرکز اصل یطی،محیستاز منظر ز مضر نباشد. یستز یطمح یاجامعه 

شده توسط تمام  یدتول یمیاییچهارم مواد شیک یدر حال حاضر، صنعت نساج کربن است. اثراتبر کاهش  یاصل

ی برخاسته از صنعت نساجی از انتشار کربن جهان %10از  یشب یجه،در نت و کندیجهان را مصرف مسراسر در  یعصنا

 یشتربرابر ب 300که شود یمنتشر م O2Nمانند  یسم یگازها یزن این صنعت ارزان یمصنوع یافال یداتو از تول است

به  را ینساج یهاشرکت CSRانتشار کربن،  ینکاهش ا یبرا مخرب است.یستز یطمح یبرا 2COاز 

کند. زیست تشویق میهای تجاری سازگار با محیطشده به سمت شیوههای مادی و معنوی هدایتگذاریسرمایه

  عبارتند از: CSRبرخی از مزایای متعدد 

 د( تفکر بلندمدت.  و  ج( تمایز در برند تجاری  جویی در هزینهب( صرفه  نوآوریالف(

مدیریت زنجیره تأمین سبز در صنعت نساجی -4
را در  یطیمحیستها اشاره دارد که تفکر زوکار شرکتکسب یت( به موقعGSCMسبز ) ینمأت یرهزنج یریتمد

 ید،تول یندهایو انتخاب مواد، فرآ یابیمحصول، منبع یشامل طراح GSCM کند.یادغام م ینمأت یرهزنج یریتمد

وکار خود را به سمت توانند کسبیم ینساج یها، شرکتGSCMبر اساس  است. مصرفاز  پس شرایط تدارکات و

هم محافظت کرد و  یستز یطاز محتوان بر این اساس هم میکنند،  یتهدا یطیمحیستاز نظر ز یدارپا یکردرو یک

اغلب  ینساج یهاشرکت یستماتیک،س یدر چارچوب ها GSCM یاجرا یبرا شرکت را ارتقا داد. یکبرند  یرتصو

 Blue(، یستز یطمح یریتمد یستم)س ISO 14001:2015مانند  یجهان یطیمحیستز یگواه یهایستمس

Sign® Technologies  وOEKO-TEX® Standard 100 کنند.یرا اتخاذ م 
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طراحی زیست محیطی -5
محصول،  یدر طراح ینساج یهاشرکت یاز تعهدات اصل یکی یطی،مح یداریبا هدف پا یطیمحیستز یطراح

 یمحصولات یجادبه ا «یطیمحیستز یطراح»اصطلاح  .آیدبه شمار می چرخه عمر محصول ین مرحله ازاول عنوانبه

 یکرددر رو دارند. یدتأک یطیمحیستز یهایتو مسئول یراتبر تأث ،و توسعه یطراح یندهایاشاره دارد که در آن فرآ

( که بر ینهو هز ی،شناختیباییز یطی،مح یک،عنوان مثال، ارگونومتمام عوامل ممکن )به یطی،محیستز یطراح

خطرناک را در طول چرخه عمر محصولات به  یطیمحیستشوند تا اثرات زیبگذارند در نظر گرفته م یرثأت یطمح

و اقدامات  یماتو توسعه محصول، همه تصم یطیمحیستز یطراح یندهایفرآ حیندر  ین،بنابرا حداقل برسانند.

 .باشند یبندپا یطیمحیستز یکردهایبه رو یدبا

 یهادر صنعت مد توسط برندها و سازمان محیطییستز یطراح یکردهایرو یجدر ترو یاعمده یهاجنبش یرا،اخ

، 2013از سال  (.CFDA) یکاطراحان مد آمر یو شورا ،H&M ،Stella McCartneyپوشاک صورت گرفته است: 

 با یداراز محصولات خود را با استفاده از منسوجات پا یمتعهد شده است که برخ H&M مد سریع یبرند سوئد

طراح برند  ،Stella McCartney کند. یدپشم و پنبه تول یکی،پلاست یهایمانند بطر یافتیمواد باز استفاده از

 .کندیخود استفاده م هاییطراح یبرا غیراصلچرم  یالوکس، فقط از خز 

مانند مواد،  یطیمح یداریتوان در مراحل مختلف پایرا م یطیمحیستز ی، طراحمحصول چرخه عمر از منظر

 یسه مؤلفه اصل ی،مطالعات قبل و مراحل ینهمراه با ا کرد. اعمالتدارکات، استفاده و دفع  ی،بندساخت، بسته

 : دهندیرا نشان م یطیمحیستز یطراح یکردهایرو

 .ینظر در طراح یدو ج( تجد ید،تول یندالف( انتخاب مواد، ب( فرآ

انتخاب مواد -6 
اشاره دارد که بدون استفاده از  یدیتول یندهایو فرآ یعیدر استفاده از مواد طب آنها یداریبه پا ،انتخاب مواد

 یطراح یبرا یعیمواد طب ینا ینکها یبرا هستند. پذیریبتخریستو ز یدپذیرتجد یسم یکودها یاها کشحشره

)به  یندهایشانرا هم در خواص و هم در فرآ یطیمحیستز یاستانداردها یدقابل استفاده باشند، با یطیمحیستز

مورد استفاده در  یعیمواد طب یناز محبوب تر یکی کنند. یتمواد و دفع( رعا یبترک ی،عنوان مثال، مصرف انرژ

 خاصیت یدارا یعیطب یسلولز یافال است. یرامالیاف گیاه و  مانند پنبه، کتان، کنف یسلولز یافصنعت پوشاک، ال

جذب  گردش هوا،برتر )مانند  یهستند و عملکرد فن یطیمحیستز یمطابق با استانداردها یریپذیبتخریستز

( را ارائه ...و  توانایی مویینگی رطوبت یکروبی،ضدم یتابل)مانند ق ی( و خواصیعیطبگی کنندرطوبت و خنک

 دهند.یم

فرآیند تولید -7 
دهد یبه طراحان اجازه م یاستفاده از علم نساج ی،سم یمصنوع یندهایاستفاده از فرآ یبه جا ید،تول یندهایدر فرآ

هوشمند  یهاحلها و دانش در راهیورآفن یعی،را با ادغام مواد طب یستز یطاز مواد سازگار با مح یدیتا انواع جد

 یز، متماغنی یاتیتجرب یجادا ینوآورانه برا یکردیرو ،علم پوشاک محصول، عمرانداز چرخه در چشم توسعه دهند.

  .کندایجاد می یعیطب یهایکاز مواد و تکن یزیولوژیکیو تعاملات ف زیست همانندسازی یقاز طر یو شخص
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تجدید نظر در طراحی -8
شود. فراتر از یک اصلاح ساده یکنندگان و محیط زیست انجام مبازنگری در طراحی با هدف رفع نیازهای مصرف

های سازگار با محیط ها را به روشکنندگان و پوشش آنهای فعلی، بازنگری در مُد، تعامل بین مصرفدر طراحی

و تناسب قابل  ییرپذیریشامل بازتاب تغ یدر طراح یدر بازنگر یجرا یکدو تکن .گیردزیست و نوآورانه در نظر می

خط کمر(  ییرو تغ شوندهجدا یهایپز پوشش بیرونی، یجداشدن یلباس )مانند آسترها یفعل یهادر سبک یمتنظ

را هم  یاییلباس، مزا دستچند  یدبه خر یازچندکاره بدون ن لباسدست یکبا  یدر طراح یرو، بازنگر یناز ا است.

 کند.یفراهم م یستز یطمح ینندگان و هم براکمصرف یبرا

 محیطی در صنعت نساجیپنج مرحله پایداری زیست -9

 ی،چرخه عمر(، در صنعت نساج ارزیابی – یطیمحیستز یریت)مد ISO 14040: 2006 یبر اساس استانداردها

 مرحلهد: الف( ندر نظر گرفته شو یطیمح یداریپا یبرا یدمحصول وجود دارد که با یکپنج مرحله در چرخه عمر 

 ه( مراحل دفع. و  د( مراحل مصرف   یفروشج( مراحل خرده  یدتول مرحلهمواد ب(

مرحله مواد -1-9
 یاف بشرساختال :وجود دارد یمحصولات نساج یدتول یدو دسته عمده از مواد مورد استفاده برا ی،در صنعت نساج

(MMFو ال )بشرساخت یافال .یعیطب یاف (MMFحاو )شده است که  یابیباز یسلولز یافو ال یمصنوع یافال ی

، 2009در سال  .دنکنیم ییرتغ یدتول یندهایساختار و خواص در طول فرآ یمیایی،ش یبدر ترک یتوجهطور قابلبه

را به خود  %35 یعیطب یافکه ال یدهند، در حالیم یلرا تشک یجهان یافال یداز کل تول %65 یباتقر یمصنوع یافال

 .هستنداستر یاز پل یمصنوع یافال %70از  یشدهد و بیاختصاص م

 الیاف مصنوعی

هستند که در صنعت  یمواد ینتراز عمده PVC لاتکس و یلیک،استر، اکریپل یلون،نا ی،مصنوع انواع الیاف یاندر م

استر جهان را به خود اختصاص پلیاز تولید  %80تقریبا در حال حاضر، صنعت نساجی  شوند.یاستفاده م ینساج

این برابر است با تولید اثر کربنی معادل با سوزاندن  کندای ایجاد میمیلیون تن گاز گلخانه706دهد که بیش از می

 579میلیون خانه آمریکائی، ذخیره کربنی برای جنگلی به مساحت  64نیروگاه، تأمین برق برای  185سنگ در زغال

میلیون خودروی 149میلیارد بشکه( و آلایندگی سالانه 6/1رضه نفت ایالات متحده برای دو سال )میلیون هکتار، ع

به انتشار حدود  2030استر تا سال شود تولید پلیبینی میاستر در بازار جهانی، پیشسواری. با توجه به رشد پلی

به مقدار  یخنک ساز یبالا است که برا یبا مصرف انرژ یندیاستر فرآ یپل یدتول بیانجامد. 2COتن  میلیارد5/1

 یافال این که ییاز آنجا کند. یم یجادا یستز یطمح یبرا یدارد که اثرات مخرب یازآب و روان کننده ن یادیز

محسوب  یطمح یو آلودگ یعیمنابع طب یعوامل فرسودگ یناز بزرگتر یکیدارد،  صنعتتقاضا را در  یشترینب

 شود.می

های ورزشی بافت و لباسهای نرم پشمی، پوشاک حلقویطور گسترده برای تولید ژاکت، جوراب، پارچهاکریلیک به 

در صنعت نساجی مورد استفاده قرار گرفته است. در طول فرآیندهای تولید، اکریلیک ساخته شده از یک ماده 

علاوه بر انتشار  .شوندای تبدیل میگازهای گلخانه کند که بهپتروشیمی اکریلونیتریل، ترکیبات آلی فراری تولید می
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 یافاز ال یگرد یکیاستر، ینسبت به پل یشتریآب و برق( ب ی،)انرژ یانرژ %30 یلیکاکر یدتول ی،اگلخانه یگازها

  کند.یمصرف م برانرژی

دکس که در سال اسپانهای ورزشی است. ویژه لباسهای تنگ، بهاسپاندکس یک ماده ضروری برای تولید لباس

یورتان متشکل از دو ماده سمی متیلن دی فنیل دهنده آن پلیمر پلیشکیلاز مواد ت %85اختراع شد بیش از  1958

در برابر جو  یمدت طولان یو برا یرپذانعطاف یاررا بس یورتانیمواد پل ینادی ایزوسیانات و تولوئن دی ایزوسیانات. 

 یکاتتحر :عنوان مثالسلامت انسان )به یو هم برا یستز یطمح یهم برا یحال اثرات مضر ینکنند و در عیمقاوم م

 کنند.یم یجادا (یتنفس یهایماریو ب یهر یب، آسم، آسیپوست

به  PVC ی،، در صنعت نساج1960است. از سال  یستز یطدوستدار مح یرمواد غ یکی( PVC) یدکلرا ینیلو یپل

، ی(، کفش )مانند کفیباز و لباس باران یدر فضا یلباس )مانند لباس کار محافظ، لباس ورزش یدتول یطور گسترده برا

 مورد استفاده قرار گرفته است.  و چمدان یف(، کهاپوشش د)مانن یورزش یزات(، تجهیو پوست چرم مصنوع یه،رو

PVC  حال  ینکند و در عیمنتشر م یاگلخانه یبر نفت ساخته شده است و گازها یمبتن یسم یکپلاست یکاز

)به عنوان  یستز یطبه مح یدارپا یهایندهآلا ید،تول یندهایفرآ یدر ط دهد.یم یشانسان را افزا یسلامت یهاینههز

 یدور انداختن مواد برا یااستفاده  ید،تول یبرا یروش مطمئن یچتاکنون ه شود.ی( منتشر مینمثال، هوا، آب و زم

 ابداع نشده است. PVCاز اثرات مخرب  یریجلوگ

 شده یابیباز یسلولز الیاف

شود، یساخته م یلمف یک یا یافبه شکل ال سلولز محلول یکبه  یعیسلولز طب یلشده با تبد یابیباز یسلولز لیف

 یسلولز یافال ین، اول1880 سالدر  دارد. یازن یعیطب یافاز ال یتریچیدهتر و پیطولان یدتول یندهایبه فرآ ینبنابرا

و  ینرم استحکام، ی چونخواص یونر در فرانسه اختراع شد. یشمابر یبرا یگزینیبه عنوان جا ، ریون،شده یابیباز

معمول  یندفرآ یک به پنبه بود. یکآن نزد یمیاییش یبکه ترک ی، در حالیشم داشتبه ابر یهشب زیردست خوب

 فرآوری سلولز مایعبه  یعیسلولز طب یلتبد یکربن برا یدسولف یو د یمسد یدروکسیدکه در آن ه یسکوز،و تولید

 یسنت یندفرآ یمیایی،استفاده از مواد ش یجهدر نت است. یونر یدتول یبرا یمیاییش یکتکن ترینیجرا شوند،یم

کربن  یدسولف یو د یمسد یدروکسیدکه ه چرا کند،یم یجادا یستز یطبر مح یاثرات منف یونر یسکوزو

 یلتبد یاگلخانه یبا منتشر شدن در هوا، به گازها یا شوندیم یهتخل یمنابع آب به تصفیه نشده شدهیفرآور

 یمیاییاز حد مواد ش یشب یربه پارچه، با استفاده از مقاد یسکوزو یافال یلتبد یبافت برا یندفرآ یدر طد. شونیم

 شود.و همچنین سلامت انسان ایجاد می یستزیطمح یبرا یو آب، اثرات مخرب تر

 الیاف طبیعی

مورد  یعیطب یافال ینتر یجرا. دهندیپارچه را به خود اختصاص م یاز کل مصرف جهان یمین یباتقر یعیطب یافال

پنبه  ی،امروز یدر بازار نساج. پشم، کتان، بامبو و کنف یک،پنبه، پنبه ارگان عبارتند از: یاستفاده در صنعت نساج

را  یافال یجهان یسوم کل تقاضایکرا به خود اختصاص داده و  یعیطب یافال ی( مصرف جهان%80سهم ) یشترینب

  دهد.یبه خود اختصاص م
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عنوان بهآورد. وجود میپنبه یک ماده طبیعی است اما کماکان مشکلاتی را برای محیط زیست و سلامت انسان به

به ها را کشها و علفکشآفت یشتریناست که ب یاز محصولات یکیه پنب ی،کل محصولات کشاورز یانمثال، در م

های مورد استفاده در سطح جهان را به کشاز کل علف %8/6ها و کشاز کل حشره %16دهد و می خود اختصاص

ای های گلخانهگر تعادل گازآمده از محاسبه عنوان مثال، بر اساس اطلاعات به دستدهد. بهخود اختصاص می

(GGE)  وابسته به آژانس حفاظت از محیط زیست ایالات متحده(EPA)شرت شود که یک تی، تخمین زده می

کربن تولید شده ناشی اثریا معادل  2CO کیلوگرم 1/2چیزی در حدود در طول چرخه عمر خود،  (گرمی182)حدودا 

ک خودروی سواری به مسافت سنگ و یا راندن یکیلوگرم زغال 04/1گالن بنزین، سوزاندن  24/0مصرف از 

 کند.ر تولید میکیلومت045/8

 

 (.گرم182شرت نخی تولید شده بر محیط زیست )بر اساس وزنی معادل ای یک تی: تأثیر گازهای گلخانه1شکل 

 .آیدی( و خرگوش )آنگورا( به دست مکیویوتمانند گوسفند، بز )موهر(، گاو مشک ) یواناتیاست که از ح لیفی پشم

گذارد، از پرورش حیوانات گرفته تا ضد حشره کردن وهوایی تأثیر میپشم، در سرتاسر فرآیند تولید بر تغییرات آب

رود و یفراتر م یحیو استفاده تفر یدنیآلوده شده و از سطوح مناسب آشام یمناطق دامپروردر منابع آب پوشاک. 

 ینو همچن یستز یطگوسفند بر مح هایآلودگیحذف  یبرا sheep dipبه نام  یسم یمیاییاستفاده از مواد ش

 گذارد.  یم یمنف یر( تأثیدست یعو صنا یکارگران )مانند کشاورز

مشکلات  یلهستند که به دو دل یعیطب یافیال ی،سنت یهاروش بهشده  یدکنف و بامبو برخلاف پنبه و پشم تول

العاده، کشت آسان و تحمل آفات بالا است که به فوق یوربهره یلمورد به دل یناول کنند:ینم یجادا یطیمحیستز

های عمیق این مواد باعث و دوم، ریشه دارد یازها و کودها نکشمانند آفت یزراع یمیاییش یا صفر موادکاربرد کم 

ها و خواص یژگیرا با و یعملکرد فن یهایتاز قابل یعیوس یفط یژه،بامبو، به وشوند. پیوستگی و غنای خاک می

 یکروبو ضدم یع، خشک شدن سربودن جاذب یت بودن،ضد حساس :دهد )به عنوان مثالیخود ارتقا م یعیبط

 یاست که کودها یستز یطماده سازگار با مح یک یزن بذرکعلاوه بر کنف و بامبو، کتان ساخته شده از . (بودن

 دارد.نیاز نسبت به پنبه  یکمتر یهاکشآفت به کند ویمصرف م یکم یمیاییش

مواد جایگزین برای پایداری محیطی -2-9
 یافال یدتول یهاروش ی،اگلخانه یو انتشار گازها یعیکاهش مصرف منابع طب یبرا ی،امروز یدر صنعت نساج

: شوندبه کار گرفته می یرز ینساج یهادر دسته یسنت هاینمونه یبرا یگزینیبه عنوان جا یستز یطسازگار با مح

، ®Tencel)به طور مثال:  شده یابیباز یسلولز استر بازیافت شده( لیف)به طور مثال: پلیی مصنوع یافال

Modal®  وLyocell.)(، و الیاف طبیعی )به طور مثال: پنبه ارگانیک و پشم 
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 (rPET)استر بازیافت شده پلی

استر پیشنهاد جای پلیعنوان یک جایگزین سازگار با محیط زیست بهبه دو دلیل به (rPET)استر بازیافت شده پلی

کند و دوم اینکه در کمتری مصرف می انرژی %53تا  33استر پلینسبت به  (rPET)شده است: اول اینکه تولید 

 یبا  استفاده تقر یله دل، بrPET یایمزا یرغمعل یابد.ای کمتری انتشار میگلخانه گازهای %6/54تا  )rPET(تولید 

در  یرنگرز یندهایفرآ یبرا یاز آب و انرژ یشترو استفاده ب یمیاییکننده شیدسف یهااز محلول یشترب یدرصد 30

 کند.یم یجادا یطیمح یست، همچنان مشکلات زخام استر یپل یدبا تول یسهمقا

 شده اصلاح شده یابیباز یسلولز یافال

، اقدام به تولید برندهای Lenzingبرای کاهش اثرات منفی فرآیند معمول تولید ویسکوز ریون، شرکت اتریشی 

Tencel®  وModal® شوند. عنوان برندهایی نوآورانه شناخته میکرده است که در زمینه تولید ویسکوز ریون به

Tencel® و Modal® استفاده از ریسندگی حلال غیرسمی اتخاذ  فرآیندهای تولید سازگارتر با محیط زیست را با

های ای و مصرف منابع و همچنین هرچه کمتر کردن پسابکنند که قادر به کمتر کردن انتشار گازهای گلخانهمی

دار دوستیندهای هستند که با فرآ ویسکوز ریوناز  یگریانواع د یوسلاستات و لا یاستات، ترخروجی هستند. 

 شوند.یم یدتول یستز یطمح

 الیاف ارگانیک

مانند  یکمنسوجات ارگان یجهان یبر اساس استانداردها یکارگان یکشاورز یهاروش یاف،ال معمول کشت برخلاف

شوند ، اتحادیه اروپا یم یشنهادپ (یتی)چندمل یکارگان ینساج یموارد ارائه شده توسط استاندارد جهان

(، ایالات متحده )برنامه ملی ارگانیک(، هند )برنامه ملی هند برای تولید ارگانیک(، و ژاپن )استاندارد 2007/834)

کشاورزی ژاپن(. این استانداردها رویکردهایی سیستماتیک متمرکز بر مدیریت حاصلخیزی خاک و تقویت کشت 

 یهاکشکاربرد آفتاهی و کود حیوانی( و کود گی)های ارگانیک )به طور مثال: با استفاده از تنوع محصول، نهاده

ی و مصرف منابع جهان ییآب و هوا ییراتتواند به کاهش تغیم یکاستفاده از منسوجات ارگاندهند. یعی ارائه میطب

و  %90جویی در مصرف آب تا باعث صرفه ممکن است یکپنبه ارگان تولید که یدر حال کمک کند %46تا  طبیعی

 شود. %60انرژی تا 

مرحله تولید -3-9
)مانند  یسم یمیاییآب و مواد ش یادیمقدار ز یل،و تکم یدگریسف ی،مانند رنگرز ینساج یدتول یندهایدر فرآ

را  یطد، محنشویاستفاده م ینساج یهاآزو( که توسط کارخانه هایگروه و یدهفرمالد ین،فلزات سنگ یدین،بنز

 .اگزما و سرطان ی،آلرژ مانند: دنشویمختلف م یهایماریآلوده کرده و عامل ب

 سفیدگری

 یهایشود تا رنگ، بو و ناخالص یدسف یدخود با یعیدر شکل طب خامپوشاک، ماده  یدر نظر گرفتن مواد مناسب برا با

 ینها( از بکنندهو روان هاکشها، کرمکشها، قارچکشکشت )مانند آفت یبرا یمیاییحاصل از استفاده از مواد ش

 یارو سلامت انسان بس یستزیط مح یر است که برالُ کننده، کُ یدسف یمیاییمواد ش ینتراز پرمصرف یکی د.نبرو

ساخته  یدروژنه یدرا با استفاده از پراکس یستز یطسازگار با مح یدگریروش سف یک Ecotextiles خطرناک است.

 یهایمانده، باقیدگریسف یندهایفرآ روش ین با اینکند، بنابرایم یشنهادپ پساب تصفیه شده راو  یژنشده از اکس

 کنند.یم تولید یکمتر پسابو  یسم یمیاییش
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 رنگرزی و تکمیل

)به عنوان مثال:  شوندیرنگ م های آروماتیکینحذف آم ینمجدد و همچن گرزیرن یها براپارچه یدگری،پس از سف

بنزیدین و تولویدین(. فرآیند رنگرزی مستلزم استفاده از مواد شیمیایی سمی متعددی است )به عنوان مثال: فلزات 

کلردار  یزامواد سرطان حاوی رزیرنگ یهااز رنگ %40از  یشبهای قلیایی(. ها، آمونیاک و نمکسنگین، پیگمنت

ه شدت بر روی طبیعت تأثیرگذار هستند. علاوه بر و ب یسم یاربس ،کرومکننده رنگ مانند یتهستند و مواد تثب

ترین عنوان سمیاین، رنگرزی بیشترین مصرف آب را در فرآیندهای تولید پوشاک دارد. پساب ناشی از رنگرزی، به

لزی وارد فکننده پایه شود و این پساب اغلب بدون حذف موادتثبیتبندی میها طبقهنوع پساب در تمامی صنعت

از کل صنعت نساجی جهان امروز را به  %30جایی که صنعت تولید جین بیش از شود. از آنمنابع آبی طبیعی می

 یهاروشترین عامل واردکننده آلودگی رنگرزی به محیط زیست است. دهد، این صنعت بزرگخود اختصاص می

 یرند،مورد استفاده قرار گ یرنگرز یندهایفرآ یطیمحیستبه حداقل رساندن اثرات ز یبرا یدبا یعیطب یرنگرز

نسبت به  کنندهو مواد تثبیت ها(و گلسنگ یوحش یاهان)مانند گ یهرچند که آنها به دو برابر مقدار مواد رنگرز

 کنند.یاد میجا یکمتر یطیمح یستکه اثرات ز یدر حالوزن الیاف احتیاج دارند 

 چاپ

 شدهیینتع یهاطرح یاالگوها  یجادا یاعمال رنگ پارچه برا یندهایفرآ عنوان به منسوجاتچاپ  معمول یهاروش

گردد که باید در حین به عنوان خاصیتی به پارچه متصل میچاپ پارچه، رنگ  ینددر طول فرآشود. تعریف می

های غیر دوستدار منسوجات حاوی جنبهچاپ  معمول یهاروش .فرآیند شستشو و یا اصطکاک حفظ شود

کنند و ها مقادیر زیادی از مواد خام و انرژی را مصرف میت متعددی هستند، به این دلیل که این روشزیسمحیط

چاپ  یرخم گالن 5/1تقریبا  ، به عنوان مثال، پس از هر دوره چاپ پارچه توجهی هم دارند.تولید قابلاز  ضایعات پس

 ینا کنند.یآب و برق مصرف م یادیشوند، مقدار ز یزها تمبا حلال یدکه با یزاتیماند و تجهیم یدر صفحه چاپ باق

 یجادآب ا ،نشده یهاغلب تصف ،پساب و متانول هستند و یلنمانند تولوئن، زا یسم یمیاییمواد ش یها حاوحلال

ها طراحان پارچه و صاحبان شرکت ین،بنابرا کند.یآلوده م یهبا حلال  منابع آب را در هنگام تخل یشده از پاکساز

 آگاه باشند. یدتول ییکارا یدتول ییتوانا ینو همچن یستزیطچاپ پارچه سازگار با مح یهااز لزوم اتخاذ روش یدبا

 مرسریزاسیون

 یا یبافندگ یندهایتوان پس از فرآی)مانند پنبه، کنف و کتان( را م یسلولز یافال ی،درخشندگ یشافزا یبرا

از جمله  یمتعدد یایتا مزا دهدیها اجازه مبه پارچه مرسریزاسیون ی،علاوه بر درخشندگمرسریزه کرد.  یسندگیر

تر های روشنهای رنگرزی قادر به ایجاد رنگ(، کاهش پرز را تجربه کنند و روش%5/8تا  5/7رطوبت )بهبود جذب 

ثبات شده  رزیرنگ یهاداد و رنگ یشافزا %25تر هستند. به طور خاص، قابلیت رنگرزی را می توان تا و عمیق

 یطیمحیستز یمنسوجات اثرات منف مرسریزاسیون یا،مزا ینا یرغمعل شده دارند.همرسریز پارچه بیشتری در

آژانس  به همین دلیل، است. یمسد یدروکسیده یسم یمیاییش مادهحاصل از استفاده از  یجکند که نتایم یجادا

شامل  یزاسیونآب مرسر یعاتضا یهرا از تخل ینساج یها( کارخانهEPA) آمریکا یستز یطحفاظت از مح

 کند.یبه منابع آب محدود م یمسد یدروکسیده
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 مونتاژ

کار  یکاشاره دارد و  یکار یستگاها یکلباس تمام شده در  یکهر جزء لباس در  یآوربه جمع، مونتاژفرآیند 

از نظر  مونتاژهای ترین بخشترین و پرمصرفیکی از پرزحمت شود.یها انجام مشده است که طبق پروتکل یطراح

جویی در تولید ها به یکدیگر است. بنابراین، به منظور صرفهمواد، فرآیند دوخت است که شامل اتصال اجزاء لباس

د سازی شود تا قبل از اجرای فرآینکار باید شبیه مونتاژضایعات غیرضروری و کاهش اشتباهات، کل فرآیندهای 

، به افزایش کیفیت کلی تولید کمک  مونتاژریزی پیشرفته برنامه .بندی شونددوخت واقعی، سفارشات کاری اولویت

 یندهایاز فرآ یاریبس ینپوشاک و همچن یددر تول لازم یهاپوشاک به دانش و مهارت مونتاژ یندفرآکند. می

 یزات،تجه یاندازراه یبرق برا یاژ، مقدار قابل توجهمونت ینددر طول فرآ دارد. یازن یبندزمان یباتمشترک و ترت

کاهش  یبرا ین،بنابرا شود.یم یاگلخانه یشود که بعدا  عامل انتشار گازهایو پرس، مصرف م یاطیمانند چرخ خ

استفاده  یگزینمونتاژ جا یهااز روش یدبا یدکنندگانمونتاژ، طراحان و تول ینداز فرآ یناش یطیاثرات بالقوه مح

 .دنکنرا فراهم  یکار، مواد و انرژ یرویدر مصرف ن ییجوکنند که امکان صرفه

 بندیبسته

 ی،مانند نگهدار یاهداف متعدد یمحصول برا یکدر اطراف  یک پوششاست که در آن  یندیفرآ یبسته بند

 یبرا یالزامات مختلف کند.یمحصول کمک م یشترب یابیشود و به بازاریم قرار داده یغاتو تبل ییحفاظت، شناسا

در  توزیع یندر انبار و همچن یبا توجه به حمل و نقل و نگهدار یدابتدا با: محصول وجود دارد یبندبسته

را در مورد محصول نشان  یعنوان چهره محصول، اطلاعات خاصبه یدبا یبندبسته یا،ثان؛ بادوام باشد هایفروشخرده

شود که  یطراح یابه گونه یدو ثالثا با؛ استفاده( یا حملدر مورد نحوه  ییهادستورالعمل به عنوان مثالدهد )

 یاغلب برا یمصنوع یبندالزامات، مواد بسته برای برآورده کردن این باز و بسته شود. یدارتوسط خر یراحتبه

 یجشکل را Polybag بگیلپ د.نشویاستفاده م یستندن یستز یطکه سازگار با مح یمحصولات نساج یبندبسته

 یاآن سخت است  یافت( است که بازPET) ترفتالات یلناتیساخته شده از پل یمحصولات نساج یبندبسته

متحده  یالاتدر ا ،محصولات یبندبسته یبرا یصنعت نساج یبا توجه به استانداردها .یستن یرپذیبتخریستز

 یناز ا شوند.یم یافتها هر سال باززباله یناز ا %12شود و تنها یم یجادا PET یعاتپوند ضا میلیون 8/3 یکا،آمر

 یدبا یا سر از محل دفن زباله درنیاورد، بار استفادهیکپس از  تا داشته باشد ینوآور یدبا یبندرو، بسته

 را کاهش داد. یبندبسته یطیمحیستز یتوان اثرات منفیم ینباشد، بنابرا یافتقابل باز یا یرپذیبتخریستز

 معمول منسوجات یدتول یندهایفرآ یبرا یستز یطسازگار با مح یهایگزینجا

هایی سازگار با محیط زیست وجود دارند که برای حل مشکلات های نوآورانه، جایگزینبر اساس استفاده از فناوری

یرند. در میان این گهای نساجی مورد استفاده قرار میفرآیندهای تولید معمول منسوجات، توسط شرکت

های سازگار با محیط زیست شامل مواردی برای سفیدگری هستند )به عنوان مثال: های نوآورانه، جایگزینآوریفن

اوزون(، چاپ  با رنگرزی با جریان هوا و تکمیل تر با آب کمتر، شستشو و سفیدگری لیزری و سفیدگری و تکمیل

الکتروشیمیایی( و  ولرسریزاسیون )به عنوان مثال: مرسریزاسیون سلآوری چاپ دیجیتال(، م)به عنوان مثال: فن

 یکپارچه یطراح یورآفنآوری بافندگی بدون درز و )به عنوان مثال: طراحی پوشاک بدون ضایعات، فن مونتاژ

 ی(.بعدسه
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 رنگرزی  جریان هوا

رنگرزی است که به جای آب از ای از ، شیوهAir dyeing Technology (ADT)آوری رنگرزی جریان هوا فن

دهد تا بدون تخریب محیط های نساجی این امکان را میکند. رنگرزی با جریان هوا به شرکتجریان هوا استفاده می

   آوری رنگرزی با جریان هوا چیزی در حدودهای خود دست یابند. فنهایی جذاب برای لباسزیست، همچنان به رنگ

های معمول است و این آوریکمتر از فن %87ن آکند و میزان مصرف انرژی ای منتشر میکمتر گازهای گلخانه 84%

ی های متفاوت دربیاورد؛ با این شیوهقابلیت را داراست که در یک نوبت رنگرزی، دو وجه یک تکه پارچه را به رنگ

 را است.ها قابل اجهایی بسیار خلاقانه بر روی پارچهرنگرزی طرح

 تکمیل تر با آب کمتر

آوری تکمیل تر با آب کمتر های جهان است که از فنیکی از پیشروترین شرکت Levi’sشرکت تولید پوشاک 

کردن  موثردست به ابداع تکنیکی نوآورانه برای ایجاد  2011کند. این غول تولید پوشاک جین، از سال استفاده می

. برای ایجاد زد م آبی به مراتب کمتر از فرآیندهای تکمیل و رنگرزی تر معمولتکمیل پوشاک جین با استفاده از حج

 .بار را دارند 10تا  3شستشوی بین های معمول تکمیل تر نیاز به های منحصر به فرد برای پوشاک جین، شیوهجلوه

 کند.های شستشوی متعدد را در یک فرآیند واحد ترکیب میچرخه جدید، آوریاما فن

 و سفیدگری لیزریشستشو 

شود که از یاطلاق م یبه ابزار یع،مورد استفاده در صنا)تقویت نور با انتشار تحریک شده تشعشع(  Laserلیزر 

 یزریابزار ل یک کند.یم یدنور تول یسی،شده تابش الکترومغناط یکمطابق با انتشار تحر ی،نور یتتقو یندفرآ یقطر

در صنعت . ماده ذوب کند یکظاهر  ییرتغ یمتمرکز کوچک را برا یهناح یکتا  کندیم یدگرما تول یادیز بسیار مقدار

و در  یشترشده با دقت ب یطراح یهاافکت یاالگوها  یجادآن در ا یهایتقابل یلبه دل 2CO یزردستگاه ل ی،نساج

 یبرا یگزینیجاعنوان به .یردگیمعمولا مورد استفاده قرار م منسوجات،به خواص  یبآس ینزمان کوتاه با کمتر

پیچیده  یهاجلوه یاجرا یبرا یزرل یورآاز فن توانندیطراحان لباس م ،و شستشو یدگری مصنوعیسف یهاروش

استفاده  استفاده کنند. یمیاییبدون استفاده از آب و مواد ش ی،و نقوش طراح مانند ظاهر فرسوده در یک قسمت،

 یطیمح یستز یداریدهد تا پایبه طراحان اجازه م یوتریکامپ یهایستمشده توسط س یمهندس یزرهایاز ل

است و در  یزاتتک تک تجه یاتعمل یبالا ینههز یزر،روش ل معایباز  یکی کنند. یجادا یدر صنعت نساج یشتریب

 .کندیفراهم م یکردن کل یدسف یبرا یمحدود ییکنار هر قطعه، کارا

 سفیدگری و تکمیل اوزونی

 یمیایی،مواد ش ین به جاوزودهد تا با استفاده از گاز ایاجازه م ینساج یهان به شرکتوزوا یورآاستفاده از فن

 یک یق( از طر3Oن )وزو( به گاز ا2O) یژن، اکسینوزوا یلتکم یهادر روش کنند. یجادا یعیطب فیدگریاثرات س

؛ شودیم یلتبد ینج یهالباس یو شستشو یدمانند مرطوب کردن، قرار گرفتن در معرض نور خورش یندهافرآ یسر

قادر است  ینوزوا یورآفن. شودیم یلضرر تبدیو ب یمعمول یژنبه اکس یط،مح بهقبل از انتشار  3O، پس از آن

 پروسه 3الی  2فقط در فرآیند اوزون  ( را کاهش دهد.یمیآنز یمیایی وو مواد رنگزا )مانند مواد ش یمصرف آب، انرژ

شو لازم است. علاوه بر آن، وشست پروسه 7الی  6شیمیایی شو نیاز دارد درحالیکه در فرآیندهای معمول وشست

 45تا  30شیمیایی دقیقه برای سفیدگری در نظرگرفته شده است و این زمان برای فرآیندهای  15در فرآیند اوزون 
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طرناک زیست محیطی در مقایسه با فرآیندهای دقیقه است. بنابراین به طور قابل توجهی به کاهش اثرات خ

 کند.سفیدگری و تکمیل کمک می

 چاپ دیجیتال

به مقدار  یازکه ن یردگیرا در بر م بسیاری پذیرتخریبزیست یهاکه چاپ منسوجات جنبه یتواقع ینبا توجه به ا

چاپ و  یبرا یگزینیبه عنوان جا یجیتالچاپ د یورآدارد، فن یدیتول یعاتضا یدو تول یمواد خام، انرژ یادیز

استر و پلیهای چاپ سنتی، به دلیل اینکه صفحه چاپ از روش ظاهر شد. یستز یطمح یمضر برا یعاتکاهش ضا

های سمی مورد استفاده برای حذف جوهر غلتک، مقدار زیادی پساب لاستیک ساخته شده است، مانند محلول

 یستز یطو حفاظت از مح ینساج یهاشرکت یرا برا یمتعدد یایمزا لیجیتاچاپ دکنند.  شیمیایی سمی تولید می

 کند.یفراهم م یزاتتجه یشترو طول عمر ب یندفرآ یوربهره یشافزا ی،از جمله کاهش مصرف مواد و انرژ

 مرسریزاسیون سلول الکتروشیمیایی

تواند یم یمیاییسل الکتروش یزاسیونمرسر یم،سد یدروکسیدبر ه یمبتن معمول یزاسیونمرسر یگزینیجا یبرا

 استفاده شود. یندکننده در فرآیدمواد سف یاکننده یخنث یدهایاس یببدون ترک یزاسیوناثرات مرسر یجادا یبرا

 کند.های مرسوم، کالای با ارزش افزوده بیشتری تولید میاین روش به دلیل نیاز به تجهیزات ویژه، نسبت به روش

 طراحی پوشاک بدون ضایعات

 یعاتبه حداقل رساندن ضا یاست که برا یستز یطسازگار با مح یطراح یکردرو یک ضایعاتبدون  ی پوشاکطراح

هر یک از اجزای الگوی لباس را طراح  یکدر برش الگو،  یعاتکاهش ضا یبرا شود.یپارچه از اتاق برش استفاده م

 یمارا مستق یاپارچه یالگو یک یا و دهدیرار مدر کنار هم ق مانند قطعات یک پازل (یناتو تزئ یقه، یب،)مانند ج

پارچه را در هر سال کاهش  یعاتها تن ضایلیونتواند میم یعاتبرش بدون ضا یکردرو کند.یم یجادمانکن ا یرو

کند که در پارچه از فرآیند تولید لباس ایجاد می ضایعات %20تا  15معمول بین به طور  یصنعت نساج یرادهد، ز

 یویورککه در ن ییآنها یژهوتوسط طراحان مد، به یعاتبدون ضا یطراح هاییکتکنشوند. ها دفن میمحل دفن زباله

 یبافندگ یورآفن یجیتالی،د یالگو ینوآورانه )مانند طراح یطراح هاییکهستند، با استفاده از تکن

WholeGarment® )د.کنیاتخاذ م سازییتجار یها را براطرح یناز ا یبرخ یو صنعت نساج اندیافته توسعه 

علاوه بر مسائل مربوط به هزینه و کارایی، یک رویکرد طراحی پایدار از لحاظ زیست محیطی، مانند طراحی بدون 

 اجی آزمایش شود. های عملی مورد استفاده در صنعت نسضایعات، باید به طور مداوم برای توسعه تکنیک

 بعدی بدون درزآوری بافندگی حلقوی سهفن

به بافتن هر قسمت  یازاست که ن معمول یبافندگ هاییکتکن یبرا یگزینیبدون درز جا یسه بعدحلقوی  یبافندگ

 یناز ب مواد %30تقریبا  که در آن  یندیفرآ ؛ها به هم داردقسمت ینطور جداگانه و سپس برش و دوخت ااز لباس به

امکان به حداقل  ی،بعدبدون درز سه یبافندگ یورآفن ،مرسوم یبافندگ هاییککاملا متفاوت از تکن .رودیم

 یبافندگ ینماش یرو یبعدساختار سه یکبدون درز در  یندفرآ یکبافتن کل لباس در  یقرا از طر یعاترساندن ضا

کنند. پیدا میکاهش  تبرش و دوخ یندهایمواد مرتبط با فرآ ضایعاتکار و نیروی  یجه این امر،در نت کند،یفراهم م

مانند  یاییمزا WholeGarmentبافته شده توسط  یها، لباسبودن لباس بدون درز یتماه یلبه دل ین،علاوه بر ا

 یشرا افزا یدن آنپوش یکه راحت کنندیاضافه مبه لباس را  یو تحرک کنندینرم، سبک و کشسان بودن را ارائه م
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است که به طراحان  یوتریپلتفرم کامپ یک یبعدسه یکپارچه یطراح یفناور ،یدر صنعت نساجامروزه  .دهدیم

 بدن انجام دهند. یرو یقدق یمجاز یسازیهشب یو تجسم را برا یمدل ساز ی،بعددهد تا اسکن سهیاجازه م

 بندیبسته

 یایندهد، تعداد فزاندفن زباله دار هایحلم یشدر افزا یتوجهسهم قابل یمحصولات نساج یبندکه بسته ییاز آنجا

استفاده  یجهان یدر صنعت نساج یستز یطسازگار با مح یهایبندد که از بستهنپوشاک وجود دار یهااز شرکت

کیف کوچک هوشمندی را ارائه  FuseProjectبا همکاری شرکت  Puma 2010عنوان مثال در سال  به کنند.یم

های کوچک هوشمند، ترکیبی است از یک کیف و جعبه کفش بدون استفاده اضافی از کاغذ و کیسه کرد. این کیف

 عناون یک کیف مورد استفاده قرار گیرد.عنوان جعبه کفش و هم بهتواند هم بهخرید که می

 فروشیمرحله خرده -4-9

مرحله  در در نظر گرفته شود. یجهان یدر صنعت نساج یفروشدر مرحله خرده یطیمحیستز یداریمهم است که پا

ضروری  ی،نساج یهاشرکتبرای  یستز یطمتعهد به مح و یدوکار نوآورانه جدمدل کسب یک داشتن ی،فروشخرده

 یداریعملکرد شرکت در پا یگیریو پ یریگنحوه اندازه یو استانداردها را برا دارانسهامشرکت و  است تا

 یهامدل کسب و کار نوآورانه وجود دارد که به جنبه یکبه  یایندهتوجه فزا .یرددر بر گ زیستیطمح

ها معطوف شرکت یندهدر آ یترشد و موفق یهایعنوان استراتژبه یورآو فن یاسیس ی،اجتماع یطی،محیستز

-Eco) فروشی دوستدار محیط زیستکه همچنین با عنوان خرده (Greentailing)فروشی سبز خرده شده است.

Tailing) محیطی اختصاص های کسب و کار است که به پایداری زیستترین مدلشود، یکی از رایجشناخته می

 .داده شده است

 یبازار در صنعت خرده فروش یدیکل یروندها

در پی و رشد بلندمدت خرده فروشان را  یتوجود دارد که موفق یدیروند کل ین، چندیدر بازار خرده فروشامروزه 

)د( تفکر خارج از چارچوب، و  ی،تجرب یابی)ج( رشد بازار یتی،جمع ییرات)ب( تغ ،سبز یخرده فروش: )الف( دارد

 ) ه( فروش خدمات، نه فقط محصولات.

 مرحله استفاده -5-9

 چشمگیرتوجه  . بنا براست یتهو یجادابراز وجود و ا یکنندگان برامصرف یلتما یرتحت تأث ،مصرف محصولات مد

، هالباس یطیمح یانباراز اثرات ز یعدم آگاه ینمد، و همچن یهاشده توسط سبک یجادا یفرد یتبه هو

دو روند متفاوت وجود دارد که بر  دهند.یم یتاهم هالباس یداریپا یا یکنندگان اغلب کمتر به مصرف اخلاقمصرف

و  (Fast Fashion)یع گذارد: مد سر یم یرتأث یکنندگان در بازار پوشاک امروزمصرف پوشاک مصرف یرفتارها

نقش بسیار مهمی بر نوع اثرات محیط زیستی صنعت  انتخاب میان این دو روند .(Slow Fashion) مد آهسته

 نساجی دارد.

محصولات  یدترینارائه جد یبرا ینتام یرهموثر زنج یریتمد یپوشاک برا یهاشرکت یتجار یبه استراتژ یعمد سر

 سریع زمان عرضه مد یجه،در نت دهند.یمصرف کنندگان پاسخ م یهاهمد روز اشاره دارد که به سرعت به خواست

( تنها چند هفته است که ییتا محصول نها یطراح یدهاز ا یازتوسعه محصول مورد ن یندبه بازار )مدت زمان در فرآ
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علاوه بر کاهش زمان ورود به است.  صنعت پوشاکه بازار در ندارد شش ماهه عرضه بتر از زمان استاکوتاه یاربس

 یهایژگیو یلبه دل است. یعمد سر یخرده فروش یزهایاز تما یگرد یکیلباس  یهااز سبک یادیتعداد ز یدبازار، تول

فرهنگ پوشاک  سریع مد ،گردش یهادر چرخه یینپا یهایمتمد با ق یهاسبک یدتریندر ارائه جد سریع مد

این  اندازند. یبار استفاده دور م ینکرده است که در آن مصرف کنندگان لباس را پس از چند یجادمصرف را ا یکبار

 . دهد یم یشدفن زباله را افزا یکاهش چرخه عمر محصول، مقدار مواد زائد برا یلبه دلنوع مصرف، 

 یطمصرف کنندگان از مح ی(، آگاهیعمد سر یژهاز مصرف لباس )به و یناش یطیمح یستاثرات ز یشافزا ییجهدر نت

 یشکنند، افزایم یجلباس را ترو یکه مصرف اخلاق آهسته محصولات مد یبرا یگاهیدر حال رشد است و جا یستز

 شودیاطلاق م ییهامد آهسته به لباس شد. یمعرف یعمخالف مد سر یکردبه عنوان رو آهسته اصطلاح مد دهد.یم

مد آهسته شامل استفاده از مد  .گیرندیقرار نم ییرمد در حال تغ یروندها یرتأث دارند و تحت یطولان یکه ماندگار

شده در کل چرخه عمر  یجادا یراتکنندگان از تأثمصرف یطیمح یستز یبر آگاه یمبتن یستز یطسازگار با مح

 یمد آهسته هنگام طراح یهاشرکت یست،ز یطسازگار با مح یتجار یکردهایدر رو است. یمحصولات نساج

کربن  اثرات تواندیرو، مد آهسته م یناز ا. کنندیاستفاده مجدد محصول تمرکز م یتخود بر دوام و قابل یهالباس

کاهش  ینساج یهاشرکت یاز حد بر رو یشو بدون فشار ب یفظر ییگزینجا یهاروش یقرا از طر یصنعت نساج

 دهد.

 آینده مصرف پوشاک -10

 یستمشکلات ز یجادباعث ا شوند،هایی که دور انداخته میلباساز  یادیاندازه بازار صنعت مد، مقدار ز با رشد

 یارتقا یبرا ین،بنابرا دفن زباله در سراسر جهان دارد. یبرا یشتریب یبه فضا یازد و هر ساله ننشویم یجد یطیمح

کنندگان به منظور دربرگرفتن رفتار مصرف پوشاک مصرف ییرتغ یتر براجامع یکردیرو محیطی،یستز یداریپا

کنندگان، همراه با مصرف یدپوشاک با یهاشرکت است. یازو جامعه مورد ن زیستیطدر قبال مح پذیرییتمسئول

 زیستیطحفاظت از مح یلباس برا یختنمصرف و دور ر ید،تول ی،سبز خود را از نظر نحوه طراح یتجار هاییهرو

 کنند. ینیبازب یعیطب

 بخش دفع محصول -11

اما  شوند. یم یختهمنسوجات استفاده شده اغلب دور ر ینا، یکنندگان از محصولات نساجپس از استفاده مصرف

مواد دور  ینگسترده، ا یدگاهد یکدر  ین،بنابرا درصد ضایعات منسوجات قابل بازیافت است. 90در واقع بالای 

 یرا برا یمتعدد یایمزا یافتباز پسماند دارند. یریتمد یهاشرکت ییدرآمدزا یبرا ییبالا یلشده پتانس یختهر

در منابع  ییکه باعث صرفه جو ید،کاهش تول و یدپوشاک جد یدبه تول یازکنندگان به همراه دارد: کاهش نمصرف

 یجادا یکمتر یطیمح یو مواد خام، که آلودگ یکاهش انرژ و به تبع آن شود یمواد خام م ینو همچن یانرژ یمعظ

  کند.یم
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 پایداری اجتماعی در صنعت نساجیبخش سوم: 
 

 چکیده

صنایع مرتبط با منسوجات و پوشاک، جایگاه قابل توجهی در تجارت جهانی کالا بین کشورها دارد. کشورهای در 

اند. در بازار جهانی نساجی، سوم صادرات جهانی منسوجات و پوشاک را به خود اختصاص داده-حال توسعه دو

کنند که نقش منطقه برتر را در جهان ارد میمتحده و اروپا منسوجات و پوشاک مورد نیاز خود را از آسیا وایالات

ترین کسب و کارها در هند، صنعت نساجی است که با حضوری پردوام در سطح ملی، کند. یکی از قدیمیبازی می

به جریان ارز خارجی کشور  %27( و GDPداخلی ) به تولید ناخالص %4به تولید صنعتی،  %14حدود این صنعت 

کند. صنعت نساجی با تأمین یکی از میلیون شغل مستقیم ایجاد می 45چنین کند. این صنعت همکمک می

کند. صنعت پوشاک ترین نیازهای مردم برای توسعه کیفیت زندگی، رشد پایدار و اهمیت خود را حفظ میاساسی

 یکی از بزرگترین کارفرمایان شهری در هند و محرک اصلی اقتصاد The ready-made garment (RMG)آماده 

های نیروی کار، این صنعت از حالت غیررسمی به یک سال گذشته به دلیل افزایش نهادهملی است. در طول بیست 

های نیروی کار وابسته است. صنعت نساجی از الیاف ای رسمی تبدیل شده است که به شدت به نهادهصنعت کارخانه

سازی، ل مختلفی وجود دارد که از مرتبکند. در فرآوری پارچه مراحطبیعی و بشرساخت پارچه تولید می

صورت بافندگی تاروپودی و یا بافندگی شود و در نهایت پارچه یا بهسازی، ریسندگی و رنگرزی شروع میفتیله

پذیری فعلی و توانایی بلندمدت این بخش حیاتی است. سطح مهارت، شود. نیروی کار برای رقابتحلقوی تولید می

گران و همینطور توانایی صنعت برای حفظ کمیت و کیفیت مناسب کارگران، قوانین و مقررات وری و انگیزه کاربهره

های زندگی کارگران در مناطق شهری، در یک محیط اقتصادی همواره در حال تغییر داخلی کار، و شرایط و هزینه

قابت در صنعت بسیار مهم هزینه برای راست. در جنوب آسیا و سایر اقتصادهای نوظهور، جایی که نیروی کار کم

است، صنعت پوشاک در معرض اتهامات قانونی متفاوتی در مورد سوءاستفاده از نیروی کار، از جمله ساعات طولانی، 

های دولتی و غیردولتی زیادی برای تضمین دلیل این عوامل، تلاشکاری اجباری، و دستمزد پایین بوده است. بهاضافه

المللی صورت گرفته است. در هر بخش مشکلاتی عمده در مورد با حفظ رقابت بین نیروی کار سالم در این بخش

پایداری وجود دارد؛ احتمالاتی نظیر آزار کارگران، اختلاف دستمزد، برابری جنسیتی، کار کودکان و غیره. مشکلات 

یک بخش نیز پایداری از بخشی به بخش دیگر متفاوت هستند. مشکلات ممکن است بین فرآیندهای کاری در 

های محیطی هستند. راهمتفاوت باشند. به طور معمول، این مشکلات مربوط به پایداری اجتماعی، اقتصادی و زیست

کنندگان، تقاضای بسیاری برای تجزیه و تحلیل مشکلات پایداری در هر بخش وجود دارد که این امر به بازار و تأمین

 های آنها بستگی دارد.ت نیروی کار و مهارتآوری و جمعیمحصول، موقعیت جغرافیایی، فن
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 مقدمه

عنوان محصولاتی عمده در تجارت جهانی شناخته بر اساس گزارش سازمان تجارت جهانی، منسوجات و پوشاک به

های عنوان مثال: بسته شدن داراییای روبرو هستند، بهشوند. صنایع نساجی و پوشاک با مشکلات عدیدهمی

های تجاری منسوجات بنگاه .کره زمین، مشکلات پایداری و سایر الگوهای اجتماعی و سیاسیمشترک، گرم شدن 

ترین شوند. صنعت نساجی از بزرگترین صنایع به محیط زیست محسوب میرسانو پوشاک از آسیب

نعتی محیطی مرتبط با آن، به صگان منابع آبی است با این حال، این صنعت، مانند مسائل زیستکنندهمصرف

 پیکر بدل شده است.غول

کمک کند و امروزه  1994با رشد آگاهی، پایداری توانسته است به رشد انگیزه در صنعت نساجی و پوشاک از سال 

یابی، ویژه با منبعرسد. مشکلاتی در رابطه با پایداری وجود دارند که بهتر هم به نظر میطور قابل توجهی ضروریبه

شوند. دو گزینه در رابطه با مدیریت مشکلات پایداری دی، بازاریابی و استفاده مشخص میبنخلاقیت، ساخت، بسته

 وجود دارد:

توانیم به متخصصانی در زمینه پیشرفت بدل ( می2( این امکان وجود دارد که به راحتی آنها را نادیده بگیریم و 1 

 شویم.

 مفهوم پایداری اجتماعی -1

هایی جهت برآوردن نیازهای اعضای آن و همچنین از مردم برای ایجاد پیکربندیپایداری اجتماعی ظرفیت گروهی 

 های آینده به منظور حفظ یک جامعه سالم است.حمایت از توانایی نسل

شود. در مقایسه با پایداری عنوان پایداری اجتماعی شناخته میشیوه نزدیک شدن به پایداری و توسعه نیز به

 ردم آشنایی کمتری با اصطلاح پایداری اجتماعی دارند.محیطی، ماقتصادی و زیست

معنای رایج پایداری اجتماعی، ظرفیت یک سیستم اجتماعی، مانند یک کشور، برای عملکرد نامحدود در سطح 

مشخصی از رفاه اجتماعی است. این سطح باید در ارتباط با هدف انسان خردمند، که همان بهبود رضایت شخصی 

شان است، مشخص شود. مدیریت اجتماعی شامل حقوق بشر، حقوق کار و های آیندهنسل برای نسل کنونی و

های اجتماعی، افکاری را به وسعت جوامع مختلف و حقوق اساسی بشر در بر مدیریت شرکتی می باشد. دارایی

 گیرند.می

ز بدون معاوضه کردن بررسی نیازهای امرو"، پایداری اغلب به عنوان Brundtland (1987)بر اساس کمیسیون 

 شود.توصیف می "های آینده برای برآورده کردن پیش نیازهای فردیآنها با توانایی دوره

پیامدهایی دارد که اغلب با عوامل اجتماعی، محیطی  "پایداری"دستیابی به پایداری هدف بهبود اقتصادی است. 

 اد، محیط زیست و ارزش اجتماعی است.و اقتصادی مرتبط هستند. پایداری، هماهنگی بین سه مولفه اقتص

خواهد به روشی غیرمنتظره به مسائل پیشرفت پایدار، ایده دیگر و همچنین حالت ذهنی دیگری است که از ما می

دهد ای که اصول تفکر کنونی ما را تشکیل مینگاه کنیم. این شکلی از اندیشیدن به جهان است که عمیقا با اندیشه
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پذیری و توازن عنوان مثال: برابری، انعطافگیرد، متفاوت است. بهساسی انسان را در بر میو برآوردن نیازهای ا

 توانیم روشی برای بودن بسازیم.بینشی است که از طریق آن می

 محیط کار و خطرات در صنعت نساجی -2

آید. تا به امروز، یترین صنایع در اقتصاد هر کشور به شمار مبخش نساجی با قدمت چندین قرن، یکی از قدیمی

 %11دهندگان صادرات هرکشوری با میزان کل صادرات چیزی در حدود ترین تشکیلبخش نساجی یکی از اصلی

 است. صنعت نساجی یکی از بزرگترین صنایع کارگرمحور است.

نعت ممکن پردازد. مواد اولیه این صصنعت نساجی عمدتا به طراحی و تولید نخ، پارچه، پوشاک و توزیع آنها می

است طبیعی و یا مصنوعی با استفاده از محصولات صنایع شیمیایی باشد. مشکلات ایمنی و بهداشتی متعددی در 

 رابطه با صنعت نساجی وجود دارد.

 خطرات  -3

 خطرات عمده در صنعت نساجی  -1-3

فیزیکی، شیمیایی، خطرات افتد عبارتند از: خطرات مکانیکی، مخاطراتی که عموما در صنایع نساجی اتفاق می

 اجتماعی.-ارگونومیکی و خطرات روانی

 غبار پنبه –خطرات مکانیکی   -1-1-3

کارگرانی که در فرآیند ریسندگی پنبه مشغول به کار هستند در معرض حجم بسیار زیادی از غبار پنبه قرار 

گرد و غباری که در اطراف پنبه موجود و یا در حین کار با پنبه قابل رؤیت "گیرند. غبار پنبه بدین معنی است که می

مکن است مواد گیاهان موجود بر روی سطح زمین، هایی است که م. این گرد و غبار حاوی ترکیبی از بخش"است

ها را در خود جای دهد. فرآیندهای تولید ها و آفت کشهای میکروسکوپی، خاک انگلپرزهای الیاف پنبه، ارگانیسم

های نساجی نیز باعث تولید گرد با استفاده از الیاف پنبه جدید یا ضایعاتی یا محصولات جانبی الیاف پنبه از کارخانه

ها در تماس هستند. استنشاق مداوم گرد کششوند. آنها همچنین با ذرات کوچک گرد و غبار و آفتغبار پنبه می و

شود. به دلیل قرار گرفتن بیش از حد و غبار پنبه و سایر ذرات، منجر به اختلالات تنفسی در کارگران نساجی می

ای نیز معروف است، در ، که به ریه قهوه(Byssinosis)ای به نام بایسینوزیس در معرض گرد و غبار پنبه، بیماری

خورد. علائم شایع این بیماری شامل احتقان قفسه سینه، کنند به چشم میبین افرادی که در صنعت نساجی کار می

 خس سینه و حالت خفگی است.سرفه، خس

OSHA اداره ایمنی و بهداشت شغلی ،The Occupational Safety and Health Administration برای ،

کارفرمایان صنعت نساجی اجباری کرد که از کارگران خود در برابر قرار گرفتن بیش از حد در معرض گرد و غبار 

های خاصی را مشخص کرد که به همه کارفرمایان خصوصی دستورالعمل OSHAپنبه و اثرات بد آن محافظت کنند. 

 2007ای که با شناسایی واحدهای نساجی در هند در سال العهشود. مطمتحده مربوط میدر صنعت نساجی ایالات

انجام شد، نشان داد که ظرفیت تنفس در کارگران نساجی با ورود به گرد و غبار پنبه در مدت زمان طولانی کاهش 

برونشیت  درصدی 33تا  11میزان یافته است. مطالعه دیگری که بر روی واحدهای نساجی در بمبئی هند انجام شد، 

 ثابت را در میان کارگران شاغل در صنعت نساجی نشان داد.
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بافی در جیپور هایی که در واحدهای کفهای تنفسی شدید در میان بچهاند که بیماریمحققان همچنین اظهار کرده

کارشناسان معتقدند  بود. %4/26نساجی های تنفسی در کودکان کارگر تر است. شیوع بیماریکنند، شایعکار می

 این امر به دلیل استنشاق زیاد گرد و غبار پنبه است. که

OSHA اندازی برای کاهش مواجهه کارگران با پنبه و غبار آن و محافظت از آنها در برابر استانداردی را با چشم

های مجاز قرار گرفتن در معرض محدودیتاستاندارد و سری  OSHAخطر بایسینوزیس تعیین کرده است. 

Permissible Exposure Limits (PELs) های نساجی را وضع کرده است. این امر گرد و غبار پنبه در سازمان

های متمایزی های مختلف ممکن است دستورالعملمیزان بروز بایسینوزیس را به طور کلی کاهش داده است. ایالت

یچ سنجشی توسط ایالت تعیین نشده هایی که هرا برای امنیت و رفاه کارگران خود بپذیرند؛ با وجود این، در ایالت

 اند.است، هنجارهای فدرال پذیرفته شده

ساعته، میزان تنفس گرد و غبار پنبه مجاز در ، برای یک روز کاری هشتOSHAبر اساس انتخاب استاندارد 

گرم در بخش میلی 500گرم در هر مترمکعب در بخش ریسیدن نخ، میلی 200قرار است: های مختلف بدین بخش

گرم در بخش استفاده مجدد از ضایعات. از صنایع نساجی میلی 1000گرم در بخش بافندگی و میلی 750ضایعات مواد، 

ای که ممکن است تغییری ایجاد شود که باعث تعدیل یا در هر مقطع زمانی ماه یکبار 6شود که هر درخواست می

ند. در صورتی که سطح گرد و غبار موجود در هوا سطح گرد و غبار شود و مقدار پنبه قابل تنفس را محاسبه کن

باشد، مدیریت باید اقداماتی را برای کاهش آن انجام دهد. بر اساس  OSHAبالاتر از میزان گرد و غبار طبق قوانین 

 خواهداین قوانین، کارفرمایان باید به کارگران در مورد ترکیب گرد و غبار موجود در هوا و اقداماتی که کارخانه می

رسانی کند. در صورت عدم امکان کاهش سطح گرد و غبار، این وظیفه برای کاهش آن انجام دهد، توصیه و اطلاع

در سال  OSHAهای اکسیژن تنفسی بدهد. استاندارد گرد و غبار پنبه مدیریت است که به کارگران خود دستگاه

 را از این اصل مستثنی کرد.تغییری یافت که بر اساس آن، یک تکنیک خاص برای شستن پنبه  2000

 خطرات شیمیایی  -2-1-3

های رنگرزی، دسته که در بخشخصوص آنکارگران صنعت نساجی نیز در معرض  برخی مواد شیمیایی هستند به

ها و های نوری، حلالکنندهای چون بنزیدین، سفیدباشند. مواد شیمیاییچاپ و تکمیل مشغول به کار می

های آتش که ترکیبات ارگانوفسفر و ارگانوبرومین را در خود دارند، و عوامل الدئید، بازدارندهها، فرمکنندهتثبیت

 گیرند.هایی هستند که در عملیات نساجی مورد استفاده قرار میعنوان بخشی از مواد شیمیاییضد میکروبی، به

های تنفسی و پوستی کنندهعنوان تحریکبهتوان الیاف نساجی، رنگزاهای راکتیو، الیاف مصنوعی و فرمالدئید را می

زایی گسترده ارزیابی شده است. عنوان صنعتی با خطر سرطاندر صنعت نساجی به شمار آورد. صنعت نساجی به

 اند.ها نشان دادهچندین مطالعه، خطر پیدایش و گسترش  تومورهای بینی، حنجره و مثانه را در خانم

عنوان بخشی از رنگزاها و ای که در حال حاضر بهکه عنوان کند بیشتر مواد رنگیای وجود ندارد هیچ تأیید قطعی

گیرند برای سلامتی انسان مضر هستند، اما این بستگی به سطحی دارد که مواد تکمیل مورد استفاده قرار می

ذرات آن توسط  گیرند. رنگزای راکتیو به دلیل استنشاقکارگران در معرض  این مواد شیمیایی خطرناک قرار می

های آن شامل: های تنفسی و نشانهترین ماده خطرناک برای مشکلات تنفسی است. حساسیتکارگران، رایج

 خس سینه است.سوزن شدن، آبریزش چشم، عطسه، و بروز آسم، سرفه و خسسوزن
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توانند وسمی را که میتحقیقات بسیاری ارتباط بین فرمالدئید و سرطان بینی و ریه و علاوه بر آن سرطان مغز و ل

تواند باعث مشکلات تنفسی و التهابات نیز اند. در معرض فرمالدئید قرار گرفتن میکشنده باشند را نشان داده

 پوستی شود.

کنند بیشتر در دهد افرادی که در صنعت نساجی کار میمتحده آمریکا انجام شد که نشان میتحقیقاتی در ایالات

دهد که احتمال بیشتری وجود دارد که کارگران ان و گلو هستند. مطالعه دیگری نشان میمعرض ابتلا به سرطان ده

تر از همه، احتمال رشد کولورکتال، بیماری تیروئید، سرطان بیضه نساجی به سرطان معده و مری مبتلا شوند. مهم

 و تومور بینی بیشتر از همه است.

 1300در جوداپور هند، مشاهده شده است که از هر  "و رنگ کراوات"بر اساس تحقیقات انجام شده در واحدهای 

 و نفتول است. RC Redشوند. دلیل اصلی آن به دلیل پوستی دچار می هایکارگر به بیماری 100کارگر، نزدیک به 

 خطرات بیولوژیکی 3-1-3

بورنتی، کارگران نساجی را برخی از عوامل بیولوژیکی مانند سیاه زخم، کلستریدیوم تتانی )کزاز( و کوکسیلا 

تواند باعث دهند که میهایی چون کاردینگ و یا رووینگ هستند تحت تأثیر قرار میهنگامی که مشغول به فعالیت

 آلرژی و اختلالات تنفسی شوند.

 خطرات ارگونومیکی -4-1-3

ها، مشکلات دستگاهاین بخش در مورد تجمع بیش از حد مجاز کارگران در محیط کار، وضعیت نامناسب 

ای که کارگران با آنها مواجه هستند، مشکلات گرد و غبار، نور و تهویه ضعیف و عدم آگاهی از وسایل ارگونومیکی

خورد. اکثریت حفاظت فردی است. در صنعت نساجی، مشکلات ارگونومیکی در واحدهای متعددی به چشم می

و نامطلوب برای کارگران هستند. کارگران این واحدها با چند  قریب به اتفاق این واحدها دارای محل کار خطرناک

گونه اسباب و وسایل رفاهی، تهویه و روشنایی نامطبوع و عدم عنوان مثال: عدم وجود هیچمشکل مواجه هستند، به

های وجود اقلام بهداشتی و پزشکی در مواقع بروز بحران. کارگران در چنین واحدهایی در معرض خطر بیماری

اسکلتی(، تاندونیت تحتانی بازو، -کندیلیت )نوعی بیماری عضلانیختلف شغلی هستند: سندرم تونل کارپال، اپیم

عضلانی از دیگر -درد، تاندونیت عضلات دو سر بازو، درد در شانه، آرتروز زانو و اختلالات اسکلتیکمردرد، گردن

شوند. در مقایسه گیر کارگران میدر محل کار گریباندلیل شرایط ارگونومیکی نامطلوب هایی هستند که بهبیماری

 تر هستند.با کشورهای پیشرفته، این مشکلات در کشورهای در حال توسعه شایع

گیرند، تفاوت زیادی در ها و میزهایی که برای عملکردهای مختلف مانند برش و اتو مورد استفاده قرار میچهارپایه

ها شود که متخصصان تمام روز در وضعیتی نامناسب بنشینند. چهارپایهعث میکنند. این امر باارتفاع ایجاد می

ها عموما شود. این چهارپایهاکثرا بدون بالشتک هستند که این خود باعث ناراحتی هرچه بیشتر متخصصان می

عث خستگی بدون پشتی بوده و جایگاهی برای تکیه دادن ندارند. در بخش اعظم واحدها، میزان نور کم است که با

یابد که بر ناراحتی کارگران شود. سطح رطوبت در واحدهای نساجی به دلیل اتو کردن مداوم افزایش میها میچشم

 افزاید.می

 عضلانی-اختلالات اسکلتی
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 Musculoskeletal Disordersعضلانی -ترین مشکلات سلامتی ناشی از کار، اختلالات اسکلتیشدهشناخته

(MSDs) دارند، پایین نگه کنند، نگه میش نساجی، کارگرانی که کالاهای سنگین را بلند میهستند. در بخ

طور معمول، عضلانی را دارا هستند. به-دهند، بیشترین اختلالات اسکلتیکشند یا هل میآورند، کالا را میمی

درد و کمردرد، گردنعضلانی مانند -جابجایی دستی کالاها یکی از دلایل تدریجی بروز مشکل در سیستم اسکلتی

 درد شانه است.

در بخش نساجی به شکل وضعیت قرار گرفتن کارگران در مراحل مختلف این بخش  MSDsهای خطر برای مؤلفه

های سنگین و انجام کار بدون در نظر گرفتن گردد. اختلالات اسکلتی در اثر کار مداوم، بلند کردن وزنهبرمی

 شود.های مناسب ایجاد میروش

 اجتماعی در صنعت نساجی-مشکلات روانی -5-1-3

های محل کار از ظرفیت کارگران برای انطباق شود که درخواستاضطراب مربوط به استرس کاری، زمانی مشخص می

 ؛های معدودی از صنعت نساجی موضوعی باشدیا کنترل آنها فراتر رود. اضطراب ناشی از کار ممکن است در بخش

عنوان مثال، با کار خسته کننده و سریع و نیز جایی که کارگر هیچ تأثیری بر نحوه پایان کار ندارد. آموزش، حقی به

کند. آموزش به کارگران کمک می کند تا در مورد حقوق پزشکی و رفتار ها کمک میاساسی است که به رشد ملت

 Occupational(OHS)آگاهی از گونه لات هیچقانونی و اجتماعی آگاهی پیدا کنند. کارگران بدون تحصی

Health and Safety ها نیز از یا بهداشت و ایمنی شغلی ندارند. شرکتOHS اطلاع هستند و همچنین فاقد بی

 منابع آموزشی، مدیریت، پیشگیری از حوادث، امکانات بیمارستانی، علائم ایمنی و غیره هستند.

 خطرات دیگر -2-3

 خطرات ناشی از سر و صدا -1-2-3

دلیل قرار گرفتن بیش از حد در معرض سر و دانند. بهترین تولیدکننده آلودگی صوتی میرا بزرگصنعت نساجی 

صدای زیاد، احتمال آسیب به پرده گوش و کاهش شنوایی وجود دارد و مشکلات مختلف دیگری مانند خستگی، 

خوابی نیز و فشار خون و بیتمایل به گریز از کار، تحریک، ناراحتی، کاهش اثربخشی کار، تغییر در ضربان نبض 

ها یکی ها و قطعات آنآیند. عدم نگهداری مناسب از دستگاهوجود میدلیل قرار گرفتن مداوم در معرض صدا بهبه

رغم اینکه آلودگی صوتی باعث مشکلات واقعی سلامتی از سه دلایل آلودگی صوتی در این صنعت است. علی

گیرد، زیرا مشکلات ناشی از سر و صدا به سرعت توجهی قرار میرد بیشود، همیشه توسط واحدهای نساجی مومی

آید که تأثیرگذار بر آرامش است و استرس دهند. در صنایع، سر و صدا مشکل بزرگی به حساب میخود را نشان نمی

یر بار دهد. علت اصلی مشکل صدا در صنعت بافندگی و ریسندگی به دلیل طراحی نامناسب، زافراد را افزایش می

آلات است. برای کنترل سطح سر و صدا در محوطه و خارج از شرکت باید بودن بیش از حد و قدیمی بودن ماشین

ترین اقدامات لازم برای تنظیم صدا انجام شود. برای حفظ کیفیت و تولید، سلامت کارگر ضروری است. از مهم

 خطرات شغلی، سر و صدا است.

https://www.ir-translate.com/PU/Dictionary/WordPage.aspx?eid=62710
https://www.ir-translate.com/PU/Dictionary/WordPage.aspx?eid=62710
https://www.ir-translate.com/PU/Dictionary/WordPage.aspx?eid=62710
https://www.ir-translate.com/PU/Dictionary/WordPage.aspx?eid=62710
https://www.ir-translate.com/PU/Dictionary/WordPage.aspx?eid=62710
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 سوزیخطرات آتش - 2-2-3

کنند. در بین سوزی در صنعت نساجی بسیار رایج هستند و گاهی خسارات زیادی به صنعت وارد میآتش حوادث

 414، حدود 2009تا  2006است. طی سال های صنایع نساجی در جهان، بنگلادش از نظر ایمنی در برابر آتش بدترین 

کارگر بر  79، حدود 2010دادند. در سال سوزی جان خود را از دست واحد نساجی بر اثر آتش 213کارگر نساجی در 

 ای جان خود را از دست دادند.ای کارخانههسوزیاثر آتش

شوند که برای مدارهای الکتریکی با بار بالا که انتظار ها در جایی ساخته میدر بسیاری از صنایع نساجی، ساختمان

ها دارای مدارهای الکتریکی تفاق این سازهرود یک صنعت را تغذیه کنند، مناسب نیستند. اکثریت قریب به امی

کشی الکتریکی ضعیف، منبع نیروی مشکوک و نامطمئن که باعث اتصال کوتاه باشند. علاوه بر این، سیمضعیف می

گیرند، و نشده، گرد و غبار و مواد قابل احتراق که پریزهای برق را در بر میشود، پریزهای الکتریکی محافظتمی

گونه حوادث هستند. خطوط تولیدی متعددی در طول روز و های اساسی ایندان هوشیاری، محرکطور کلی فقبه

توجهی بیشتر از حد ظرفیت و با سعی در رساندن میزان عرضه شب، بدون تعطیلی در تمام طول هفته یا به طور قابل

 به تقاضا مشغول کار هستند.

 حوادث در صنعت نساجی -3-2-3

توانند به کارگران آسیب برسانند، از حمل و نقل در محیط صنعت نساجی وجود دارند که میخطرات متعددی در 

کنند که عبور کار و تجهیزات کاری ناایمن گسترده گرفته، تا خطر لغزش در محل کار مرطوب. کارگران شکایت می

توجه تصادفات هستند، مسدود که از دلایل قابل هاها و کامیونآلات سنگین، وانتو مرور آنها با تردد ماشین

 سوزی و انفجار نیز وجود دارد.ها، خطرات ناشی از آتششود. علاوه بر اینمی

 هاساخت و ساز ضعیف ساختمان - 4-2-3

ها به دلیل کیفیت پایین ساخت و ساز است. دلیل یکی از خطرات عمده در صنعت نساجی، فرو ریختن ساختمان

ها است. صنایع متعددی های ساختمانهای غیرمجاز و کیفیت بحرانی سازهها، ساخت و سازاصلی این ریزش

ها توان تحمل بار اضافی های این ساختماندهند. زیرزمینهای قانونی گسترش میهای خود را بدون اجازهساختمان

 ساختمان و متعاقبا خرابی ساختمان را ندارند.

پذیرد. گردد که آزمایش خاک و محل ساخت صورت نمیز برمیها به قبل از ساخت و سادلیل بعدی ریزش ساختمان

شوند. بدون اخذ مجوز از ها در مناطقی که مجراهای آبی در آنها وجود دارند ساخته میبسیاری از ساختمان

 توانند فشار سنگین بار کاری را تحمل کنند.شوند که نمیهای ساختمانی سنگینی ساخته میمسئولان، سازه

 های کاری صنعت نساجیپایداری در محیط  3-3

 مسئولیت سازمان  1-3-3

اداره یا سازمان مربوطه باید به طور متناوب قوانین و مقررات ملی مربوط به امنیت در محیط کار را بررسی و گزارش 

همین ترتیب دهد. پس از آن دولت باید یک کنوانسیون ایجاد کند که از طریق آن، این قوانین به فعلیت برسند. به 

هایی از ای داشته باشند که بخشممکن است در نظر گرفتن نیازهای خریداران خاص، که ممکن است قوانین ضمنی
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H&S (Health and safety) گیرد، مهم سلامتی و ایمنی، تعهدات اجتماعی شرکت و تعهدات طبیعی را در بر می

 باشد.

 نیازهای اولیه  2-3-3

یدنی پاک و محلی پاکیزه برای صرف غذا دسترسی داشته باشند و این محل باید از محل کارگران باید به آب آشام

های بهداشتی کافی برای کارگران فراهم کند و این امر، یک قانون ضروری دور باشد. صنعت باید سرویستولید به

 است.

 نگهداری اسناد  3-3-3

یمنی در آینده باید ثبت و نگهداری شوند. مدیریت سوابق جراحات پیش آمده در طول زمان کار برای تنظیمات ا

هایی را تدوین کند که ماه به ماه انجام شود تا تضمین کند که قوانین رفاهی پس ای از اقدامات و فعالیتباید برنامه

شوند. این امر باید از طریق بازدید از تأسیسات صنعتی و جستجوی خطرات احتمالی در محیط از وضع محقق می

بررسی سوابق ناگوار و مراجعه به نمایندگان کارگری برای شنیدن انتقادات در مورد مسائل بهداشتی و ایمنی  کار،

 پذیر باشد. مدیریت همچنین باید یک برنامه حمایتی برای کاهش حوادث داشته باشد.امکان

 هانمادها و نشانه  4-3-3

نشانی مورد ایمنی هستند. باید تعداد کافی کپسول آتشتصاویر و علائم یک روش ضروری برای کمک به کارکنان در 

های مهم نصب شوند. به کارگران باید در مورد کاربرد و اهمیت آنها آموزش داده در دسترس باشد و علائم در مکان

های خطر باید برای همه قابل رؤیت باشند. مواد سوزی و چراغشود و به راحتی در دسترس باشند. هشدارهای آتش

گذاری شوند و کارگران باید در مورد مواد شیمیایی آموزش ای که خطرناک هستند باید به درستی برچسبیاییشیم

 ببینند.

 های اولیهکمک  5-3-3

های اولیه جهت داشتن آمادگی در هنگام نفر از کارگران باید در مورد استفاده پزشکی از کیت کمکحداقل یک

کننده پزشکی ببیند. علاوه بر این، برای تضمین اینکه هر کارگر بداند فرد کمکموارد اورژانسی در محل کار آموزش 

کیست، به یک کد اجرایی نیاز است تا بتواند در شرایط بحرانی به سرعت با آنها در تماس باشد. حداقل یک جعبه 

 اوی اقلام زیر باشد:های اولیه باید حهای اولیه باید در دسترس کارگران در محل کار باشد. این جعبه کمککمک

 پنبه استریل 

 چسب زخم 

 گاز استریل 

 قیچی 

 پماد 

 کنندهمحلول ضدعفونی 
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 مسکّن 

طور مداوم بررسی شود. طور صحیح توسط یک فرد آموزش دیده نگهداری شود و بههای اولیه باید بهجعبه کمک

شود. این امر سازمان را تجهز یک دفترچه ثبت سوابق باید وجود داشته باشد که سابقه هر حادثه در آن ثبت 

 .کند تا از حوادث آتی جلوگیری کرده و آنها را کنترل کندمی

 دستمزد و زمان کاری - 4

ای از گذارد. بخش عمدههای سازمانی تأثیر میطور مستقیم بر زندگی متخصصان و تنشدستمزد و زمان کاری به

کند ها کمک میالمللی کار است. این امر به دولتی بینبهبود استانداردها ILOالمللی کار وظایف سازمان بین

وکارها و متخصصان ساختار قانونی قوانین ملی را وضع کرده تا با تنظیم دستمزدها و ساعات کار  به نمایندگان کسب

 ای ارائه دهد.قوی

 مقررات دستمزدها -1-4

در  ILOبوده است. مقدمه اساسنامه  ILOمقررات دستمزد و تعیین حقوق از ابتدا بخشی اساسی از دستورات 

رویکردهایی در مورد دستمزد و درآمد، ساعات کاری و "خواستار  1944و اعلامیه فیلادلفیا در سال  1919سال 

ای از محصولات پیشرفت را برای همه و میزان پایه دستمزد برای شود که سهم سادههای مختلف کار میوضعیت

. در اعلامیه جهانی حقوق بشر در سال "کنددسته که محتاج آن هستند را تضمین میزندگی برای آن شرایط پایه

عنوان یکی از حقوق اساسی بشر که ضامن شرایط کرامت انسانی است را به« آلدستمزد ساده و ایده»، امتیاز 1948

 2006های چندملیتی و سیاست اجتماعی که در سال مربوط به اصول شرکت ILO جانبه تلقی شد. اعلامیه سه

ترین آلایده"جهت سطح دستمزد که ( در MNEsهای چندملیتی )کند به الزام شرکتتغییر کرد، اشاره می

در  ILO، اعلامیه 2008. در سال "دستمزدها، مزایا و شرایط کاری را در درون ساختار ترتیبات دولتی ارائه دهند

( پذیرفته ILOالمللی کار )طور مداوم توسط کنفرانس بینمورد عدالت اجتماعی برای جهانی شدن عادلانه، که به

و تعهد  "تر استتوجه حیاتیشکلی قابلیابی به یک نتیجه پیشرفته و معقول برای همه بهدست"شده، بیان کرد که 

ILO  را بررسی  "های زندگی و کار و یک دستمزد پایه برای زندگیبالا بردن سطح شیوه"را برای پیشبرد اهداف

 کرد.

 

 

 :شوددر ادامه به برخی از مشکلات مربوط به دستمزد در صنعت نساجی اشاره می

 توانند مخارج زندگی آورند نمیای که از این صنعت به دست میدستمزد حداقلی: کارگران با درآمد ناکافی

 روزمره خود را مدیریت کنند.

 شوند. اهداف ساعتی بسیار فشار کاری بالا: با توجه به افزایش سفارشات، اهداف به صورت ساعتی ثابت می

 تواند تولید کند.سالم با مهارت متوسط میبالاتر از آن چیزی هستند که یک کارگر 



31                              ؛ تهیه شده در واحد مطالعات آماری و راهبردی انجمن صنایع نساجی ایرانپایداری در صنعت نساجی

 

 شوند، کارگران توسط سرپرستان یا مقامات بالاتر خود مورد خشونت کلامی: هنگامی که اهداف محقق نمی

 گیرند.آزار و اذیت کلامی قرار می

 برای پذیرد. کارگران مجبورند صورت داوطلبانه صورت نمیکاری اغلب توسط کارگران بهکاری: اضافهاضافه

به پایان رساندن اهداف مربوطه بیشتر سر کار خود بمانند. دستمزد دوبرابری برای این ساعات اضافه معمولا 

 شود.به کارگران پرداخت نمی

 کنند. کارگران مدام احساس خطر ثابتی اعتمادی شغلی زیادی را تجربه میعدم امنیت شغلی: کارگران بی

اهات ناچیز در کار، تکمیل نشدن اهداف، گزارش تأخیر به محل کار برای طرد یا اخراج شدن دارند. اشتب

ای شود، همگی زمینهکه بر سرشان فریاد زده میحتی بخاطر چند دقیقه تأخیر، و پاسخ دادن در زمانی

شوند. علاوه بر این، بیش از نیمی از کارگران هنگام شروع به کار در یک کارخانه، برای اخراج از کار می

 کنند.ه قراردادی را امضا نمیگونهیچ

 نوع آموزش ای درباره اصول و قواعد ندارند. به آنها هیچقوانین و مقررات کارخانه: بیشتر کارگران هیچ ایده

 شود.نامه رفتاری که در طول زمان کار باید رعایت شود داده نمیاولیه در مورد قوانین یا آیین

 فاقد اتحادیه کارگری هستند. در صورت بروز هر مشکلی، کارگران ها اتحادیه کارگری: بسیاری از کارخانه

 ایباید موضوع را با دفتر مدیریت کارخانه مطرح کنند و گزارش یک مشکل از سوی کارگر، اغلب نتیجه

 معکوس برایش دارد.

کاراضافه -2-4

کنند که لحظه آخری اقدام می، تعداد زیادی از صنایع نساجی برای تولیدات financial Timesبر اساس گزارش 

هایی است که درخواست مواد کند. این به دلیل مدیریت ضعیف سازمانکاری میاین امر کارگران را مجبور به اضافه

کاری کنند. تنوع طور منظم اضافهبر عهده آنها است. برای رساندن سفارشات به موعد تحویل، کارگران باید به

شود. عدم وجود ا باعث آسیب رساندن به متخصصان و ضرر زدن به سودرسانی میهکاریگسترده در این اضافه

های حریق، و هشدارها در اکثریت قریب های پزشکی، اطفاکنندههای کمکهای حیاتی، به عنوان مثال بستهبسته

رخی واحدها دهد. در بشود. این مسئله، کارگران را در معرض خطرات جدی قرار میبه اتفاق واحدها مشاهده می

های فلزی برای محافظت کارگران در برابر حوادث و جراحات به برخی تجهیزات حفاظت فردی مانند دستکش

 شود.کارگران داده نمی

 برابری جنسیتی  -5

کنند و قادر به انجام دو یا چند کار همزمان هستند. آنها مستعد تجربه امروزه در جامعه زنان نقش متفاوتی را ایفا می

 1زن،  300از هر  .های مرتبط با کار هستند که با مسائل اجتماعی، فیزیکی و فیزیولوژیکی در ارتباط هستنداریبیم

 برد.های مرتبط با شغل رنج مینفر از بیماری

نامحسوس بودن اجتماعی کار زنان به اهرمی بدل شده تا کمتر از مردان حقوق بگیرند. زنان عموما خود را در برابر 

شان دارای یابند زیرا آنان خود کار دستمزدی خود را نسبت به تولیدات خانگیدفاع میستمزدهای پایین بیمیزان د
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ای سوءاستفاده از زنان در پس یک نقاب اعتقادی پرده"گوید یابند. ژولیت میچل، فعال زنان میتری میارزش پایین

 ."کشدبر نحوه کار کردن آنان می

 2012قانون برابری جنسیتی در محل کار  -1-5

شد. این  1999جایگزین قانون برابری جنسیتی در محل کار سال  2012در سال قانون برابری جنسیتی در محل کار 

کند. مصوبه، کارفرمایان بخش غیردولتی با بیش از صدکارگر را ملزم به ارائه گزارش سالانه برای آژانس می

نفر برسد. آژانس  80تی مجاز به عدم ارائه گزارش هستند که تعداد کارگرانشان به کمتر از کارفرمایان تنها در صور

 کند.برابری جنسیتی در محل کار این قانون را کنترل می

 امنیت و سلامت زنان در بخش نساجی -2-5

( باید به OSHاز آنجایی که در معرض خطر قرار گرفتن زنان با مردان متفاوت است، ایمنی و بهداشت شغلی )

مدیریت باید متعهد به داشتن صداقت نسبت به در نظر گرفتن مسائل  .ای حساس به جنسیت مدیریت شودشیوه

فرض نسبت به در خطر قرار گرفتن افراد با گونه پیشمربوط به سلامتی فارغ از جنسیت کارگران باشد و نباید هیچ

 شان داشته باشد.توجه به جنسیت

، EEC/92/85شود، دستورالعمل شورا دار یا شیرده توسط یک دستورالعمل خاص تضمین میشرایط کارگران بار

شود. این دستور کارفرمایان را کند و به هر یک از کشورهای عضو این شورا منتقل میحداقل هنجارها را تعیین می

 کارگران تکمیل کنند.شده به همراه موارد برجسته را برای کند که یک ارزیابی ریسک تضمینموظف می

میان ، از Nidhi (2009)صنایع نساجی بنگلادش فرصتی عظیم به کارگران زن داده است. بر اساس مقاله 

از کل  %80دهد که حدود میلیون نفرشان زنان بودند. این نشان می5/1واحد،  3480میلیون کارگر نساجی در 8/1

 این کارگران زنان هستند.

کند. وانایی کار، زنان را به کار در واحدهای نساجی حتی با دستمزدهای پایین وادار میفقدان آموزش و نداشتن ت

مشخص شده است که اکثر زنان کارگر قبل از استخدام در واحدهای نساجی به کارهای خانگی یا کشاورزی 

عیت سوءاستفاده پرداختند. این امر فرصت بیشتری را برای مدیران واحدهای نساجی ایجاد کرد تا از این وضمی

 کنند.

 40حدود تضمین کرد که Kabeer (2004 )از بسیاری از اسناد پیداست که اکثر زنان کارگر، جوان و مجرد بودند. 

ای که آنها را به کار در صنعت نساجی ان زن نساجی متأهل و مادران باردار هستند. ملاحظات اصلیاز کارگر %50تا 

های نساجی حتی با نوادگی و جدایی از همسرانشان است. کار در شرکتدهد، نیازمندی، اختلاف خاسوق می

آورد. البته چند عدم تعادل در کار وجود دارد: دستمزد پایین، مزایای مالی بهتری را برای زنان کارگر به ارمغان می

در مواقعی، زنان  شوند.ها اغلب در مشاغلی با توانایی کمتر یا غیرتخصصی در مقایسه با مردان استفاده میخانم

گیرند. رفتار نامناسب با کارگران زن یکی کارگر کمتر از مردانی که دارای شغل نسبتا مشابه هستند، دستمزد می

دیگر از تخلفات اساسی است. بسیاری از کارگران زن در زمان دریافت دستمزد یا کار در شیفت شب، با آزار و اذیت 

دهند. بسیاری از کارگران زن دیر یا مدیران ارشد آنها را مورد آزار و اذیت قرار میشوند. در اکثر موارد، مرو میبهرو
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تجربگی در شغل و عدم داشتن صلاحیت شغلی کنند. بیاز ترس از دست دادن شغل خود علیه آنها شکایت نمی

ساط حقوق، کارگران های جنسی سکوت کنند. هرازگاهی، در زمان پرداخت اقکند در برابر خشونتآنها را مجبور می

 شوند.رو میشوند که در صورت عدم پرداخت، با اذیت و آزار جسمی روبهزن مجبور به پرداخت وجوهی می

 کار کودکان -6

ها غیرقانونی است. این یک عملی متجاوزانه است که کودکان کار کودکان بر اساس قانون در میان بسیاری از ملت

فرسا یا سنگین کنید. کنوانسیون سازمان ملل متحد در مورد حقوق کودکان ک، طاقترا وادار به انجام کارهای خطرنا

شود و کلیه کارهای ناامن انجام شده توسط سال انجام می 15کمتر از کند که تمام کارهایی که توسط جوانان بیان می

ارگر در بسیاری از نقاط میلیون کودک ک200تا  168شود بینی میسال غیرقانونی است. اما پیش 18کودکان زیر 

جهان مشغول کار هستند. اگرچه کار کودکان در بسیاری از کشورها لغو شده است، اما همچنان مشخص شده که 

دهند، همانطور که توسط ارقام سازمان بین المللی ان جهان را تشکیل میاز جمعیت کودک %11کودکان کارگر حدود 

 ( نشان داده شده است.ILOکار )

کند، وجود داشته است. پیش از این، ها، جریانی در واحدهای نساجی که از کار کودک استفاده میدر طول این سال

از کار کودکان در شهر  %60تقریبا  گرفت که طور گسترده در واحدهای صادراتی مورد استفاده قرار میکار کودکان به

توجهی از بار وارد شده از طرف خریداران جهانی، میزان قابلداد. با توجه به فشار و اجتیروپور هند را نشان می

 اند.واحدهای نساجی کار کودکان را ممنوع کرده

شود. مشخص شده است که یکی از صنایع بدنام علاوه بر این کار کودک در واحدهای صادرات نساجی نیز یافت می

کاری نوعی گلدوزی پولک دوزی. زری -ی است کارکه با کار کودکان در بسیاری از کشورها شکوفا می شود، زری

کشی های بهرههای طراحی آمریکا و اروپا شهرت زیادی پیدا کرده است. صاحبان کارگاهظریف است که در فروشگاه

 ترسریعهای چند جانبه نند در برنامهتواها استفاده کنند به این دلیل که انگشتان کوچک آنها میدوست دارند از بچه

های در روز در کارگاه ساعت 14کودک بیش از  000/100شود که گوید که تخمین زده میند. تایمز آنلاین میعمل کن

های این کودکان کنند. این باعث می شود که انگشتان و دستکشی غیرقانونی در دهلی و اطراف آن کار میبهره

دلیل های تاریک ضعیف شود. بهمدت در اتاقشدت آسیب ببینند و درک بصری آنها در اثر کار یکنواخت طولانیبه

شود. های کار با بامبو، رشد فیزیکی آنها مختل میکننده و خمیده در ایستگاههای ناراحتنشستن در موقعیت

همچنین مشخص شده است که هیچ ساعت کار ثابتی برای آنها وجود ندارد و اتحادیه کارگری که برای آنها مبارزه 

 ست.کند نیز موجود نی

طور المللی کار بهکسب و کار نساجی نیز با یک مشکل مستمر با استفاده از کار کودکان مواجه است که سازمان بین

شود که از حقوق انسانی، ایمنی و انجام می سال 18تا  5سنین عنوان عملی که توسط هر فردی بین جامع آن را به

در هر صورت معیارهایی را برای کار  ILOکند. میکند، مشخص استفاده میهای آموزشی کودک سوءفرصت

های کند. بدون توجه به شوک جهانی و تغییرات در ترتیبات داخلی توسط سازمانغیراستثماری کودکان تعیین می

دهد آورد تا کودکان را از فرآیند تولید دور نگه دارند، مجله مد گزارش میگسترده که بر واحدهای نساجی فشار می

 مشغول به کار باشند. 2012میلیون کودک همچنان در این صنعت از سال  168رود ار میکه انتظ
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 گیرینتیجه -7

امروزه، پایداری به نیازی تبدیل شده است که ناشی از آگاهی و تمایل مشتری به اقلام پایدار و استانداردهای سازگار 

اقدام امروز ضروری است. روش چرخه زندگی در های آینده، است و اذعان به این مسئله که برای تضمین فرصت

محیطی برابر پایداری در صنعت نساجی و پوشاک شامل تضمین سه جنبه پایداری اجتماعی، اقتصادی و زیست

 است.

ها نفر که عموما زنان کارگر در تقریبا های اساسی اقتصاد جهانی هستند که به میلیونصنایع نساجی و پوشاک بخش

ها با تنظیم روابط دهند. صنعت نساجی با گسترش تبادل فعالیتجهان هستند، شغل ارائه میدویست کشور 

 کارگر، در سراسر جهان با خلق و تغییرات ایجابی مواجه است.-کارفرما

شده بهبود اعتبار و های تقویتتوجهی است. برنامهروابط کار در صنعت نساجی در حال تجربه کردن تغییرات قابل

برای کارگران احتمالا موجب افزایش تولید ناخالص داخلی گردد. دولت و صنعت باید با هم کار کنند و شایستگی 

یابی های توسعه و منبعها را تنظیم کنند که مسائل کلیدی را مشخص کرده و موانع را برای روشترتیبی از فعالیت

گذاری به زودی کلید رشد پایدار در و علامت متمایز برطرف کند. پیشرفت در مدیریت زنجیره تأمین، مدیریت ماهر

های رفاهی کارگری و رویکردهای جدید دستمزد باید برای نگهداری کارگران بر صنعت نساجی خواهد بود. برنامه

سر کارهایشان اجرا شود. صنعت نساجی در حال تجربه تغییراتی است که به موجب آن مدیریت، کارگران و همه 

 قابت در ایجاد پایداری آماده باشند.همکاران باید برای ر
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